


АННОТАЦИЯ 

Дипломный проект:  стр., 98 рис., 29 табл., 11 источника, прилож. 

В дипломном проекте «Разработка конструкции и технологии 

изготовления сборной концевой фрезы с набором сменных многогранных 

неперетачиваемых пластин диаметром 32 мм для контурной обработки вилки, 

анализируется технологичность конструкции, выбирается тип производства. 

Производится анализ базового технологического процесса и проектирование 

нового технологического процесса изготовления фрезы сборной концевой. 

Так же затронуты в проекте вопросы охраны труда, производится 

экономический расчёт. 
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