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РЕФЕРАТ

Дипломный проект: 153 с., 32 рис., 35 табл., 1 приложение, 20 источников 
литературы, 9 листов графической части.

Объект исследования: технологический процесс механической обработки 
каретки 80С-1701064-Б трактора МТЗ -  82.

Цель работы: спроектировать участок механического цеха по обработке де­
талей трактора МТЗ -  82 с разработкой технологического процесса на каретку 
80С-1701064-Б.

Исходными данными являются базовый вариант технологического процесса 
и годовая программа выпуска деталей 50 000 шт.

В дипломном проекте проведен комплексный анализ базового технологиче­
ского процесса механической обработки детали «Каретка 80С-1701064-Б» тракто­
ра МТЗ -  82, который позволил предложить ряд усовершенствований, связанный 
с:

- использованием штамповки в закрытых штампах на КГШП взамен штам­
повки в открытых штампах на КГШП;

- применением токарного двухшпиндельного станка с ЧПУ модели DWT750 
производства Германия вместо морально устаревших токарных станков 
1П426ДФЗ и плоскошлифовального станка ЗЛ722;

- применением плоскошлифовального станка ЗЛ741В с круглым магнитным 
столом взамен станка модели ЗЛ722;

- применением хонинговального станка модели СС574 взамен станка моде­
ли СС5062.

Разработан новый технологический процесс механической обработки и 
спроектирован участок механического цеха по обработке данной детали.

Все предложенные изменения подтверждены технико-экономическими рас­
четами. Так, произведенные изменения базовой технологии позволили повысить 
рентабельность производства на 54,5%, снизить себестоимость и трудоемкости 
изготовления продукции на 32,1% и 57% соответственно, период окупаемости ин­
вестиций составил 0,8 года против 4,2 в базовом варианте, величина необходимых 
инвестиций также уменьшилась на 43%.

При проектировании участка механического цеха разработан план располо­
жения оборудования, даны все технико-экономические расчеты и показатели 
спроектированного технологического процесса механической обработки детали.

Для разработки дипломного проекта все данные взяты из источников лите­
ратуры, использовалось программное обеспечение Microsoft Word 2010 -  поясни­
тельная записка, AutoCad 2007 -  операционные эскизы, иллюстрации, диаграммы.

Результатами спроектированного технологического процесса и участка ме­
ханического цеха смогут воспользоваться специалисты ОАО «МТЗ» при совер­
шенствовании технологии изготовления детали «Каретка 80С-1701064-Б».
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