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Полигональное формирование стороны треугольника Рело АВС в виде 

дуги АВ окружности, радиус которой равен его ширине b, осуществляется 

производящей точкой М (вершиной режущего элемента), совершающей 

вращение -В1 вокруг центра О этого треугольника и вращение В2 с такой 

же угловой скоростью вокруг своей 

оси О1  по окружности радиусом R. 

Обозначим: r – радиус вписанной в 

треугольник Рело окружности; R0 – 

радиус описанной вокруг его ок-

ружности; α – текущий угол пово-

рота инструмента относи-тельно 

заготовки и вокруг своей оси; l = 

= ОО1; v1 – линейная скорость цен-

тра О1 вращения инструмента во-

круг оси О; v2 – линейная скорость 

производящего элемента при вра-

щении инструмента вокруг центра 

О1; v – результирующая скорость 

производящего элемента  относи-

тельно формируемой стороны треугольника Рело. Из рисунка,                        

или      
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Из (1) следует, что производящая точка М перемещается вдоль форми-

руемой стороны АВ треугольника Рело с переменной скоростью v, а для ее 

стабилизации изменение частоты вращения заготовки составляет прибли-

зительно 3,3%, что практически не влияет на производительность. Следо-

вательно, вращение заготовки в процессе обработки может осуществляться 

с постоянной скоростью, что существенно упрощает реализацию способа 

обработки деталей с профилем в виде треугольника Рело на универсаль-

ных зубодолбежных станках.  

 
Схема к определению скорости  

движения профилирования  

треугольника Рело 


