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Литьё по газифицируемым моделям – способ получения отливок, 

использующий модель, изготовленную из материала, который гази-

фицируется при заливке расплавленного металла в литейную форму 

и, как новый технологический процесс, появился в середине 50-х 

годов. Цель – повышение точности литья при значительном умень-

шении затрат на оборудование и материалы по сравнению 

с технологией литья по выплавляемым моделям. 

Расплавленный металл заливается в специальный литейный ва-

куумируемый контейнер и замещает полость, занятую моделью, 

изготовленную из пенополистирола и заформованную в сухом пес-

ке без связующих материалов.  

Технологический процесс изготовления отливок включает сле-

дующие операции: 

- подготовка полистирола (предварительное вспенивание); 

- изготовление модели; 

- сборка моделей;  

- приготовление, нанесение и сушка противопригарного покры-

тия; 

- формовка модельных блоков; 

- подключение контейнеров к вакуумирующей системе и заливка 

жидкого металла; 

- выбивка контейнеров. 

Образующиеся при заливке металла газы из контейнера откачи-

вают насосом с разрежением порядка 0,5 атм., уплотняя и удержи-

вая в неподвижном состоянии песок в процессе замещения модели 

металлом. Полученная отливка, имеет высокую точность и конку-

рентный товарный вид. Описанная технология весьма экономична, 

малоотходна в сравнении с традиционной и экологическая безопас-

на исключением токсичных веществ. 
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