
  



РЕФЕРАТ 

 

Пояснительная записка:  113 с., рисунков  11,5  , таблиц      ,     

источников, приложений. 

 

Ключевые слова: ТРУБО-ПРОКАТНЫЙ ЦЕХ, ПРОШИВКА,ПРОКАТ, 

РЕДУКЦИОННОЕ РАСТЯЖЕНИЕ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ЦИКЛ. 

 

Объектом разработки является трубо-прокатный цех 

Цель проекта заключается в разработке технологии получения бесшовных 

труб Ø108x12,5мм. Из стали 20 на редукционно-растяжном стане 

В процессе проектирования разработан редукционно-растяжной стан, в 

связи с этим способ технологического цикла используемого на нём 

характеризуется наиболее эффективным диапазоном получаемых труб. 

Разработанный редукционно-растяжной стан предназначен для “ОАО 

БМЗ управляющая компания холдинга БМК”. 

Элементами практической значимости полученных результатов являются 

предложенные технологические процессы проката на редукционно-растяжном 

стане обеспечивающие высокую производительность, экономию металла, точ-

ность размеров получаемых изделий, предложены более совершенные методы 

нагрева, обеспечивающие уменьшение окалинообразования, лучшие санитарно- 

гигиенические условия труда. 

Студент дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 

проекте расчётно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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