
 
 

 



РЕФЕРАТ 
Дипломный проект: 102 с., 41 рис., 27 табл.,21 источник,2 листа приложений. 

Объектом разработки является торцевая фреза со вставными ножами в 

количестве 12 штук для обработки поверхности коробки передач. 

Цель работы - разработать конструкцию и технологию изготовления торцевой 

фрезы. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: проведен анализ 

технологичности инструмента; определен тип производства; произведен выбор 

заготовки и метода ее получения; произведен сравнение и выбор оптимальной 

конструкции; выполнен расчет припусков; произведен выбор оборудования и 

вспомогательного инструмента; произведен выбор и расчет инструмента второго 

порядка; произведен расчет режимов резания, норм времени и количества потребного 

оборудования под каждую операцию; выполнен информационно-патентный поиск 

конструкций торцевых фрез; построен технологический процесс изготовления 

торцевой фрезы; спроектирована и рассчитана 3D модель торцевой фрезы методом 

КЭ; выполнен раздел охраны труда; проведено технико-экономическое обоснование 

спроектированного инструмента. 

Использованные в проекте литературные и другие источники теоретических и 

методических положений сопровождаются ссылками на их авторов. 
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