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РЕФЕРАТ 
 

Дипломный прокт: 104 с., 84 рис., 15 табл., 21 источник, 1 лист приложения. 

Объектом разработки является инструментальное обеспечение обработки детали 

«Сегмент» конструкции каркаса андронного коллаидера на вертикальном 

обрабатывающем центре. 

Цель проекта – расчитать и спроектировать инструменты наладки. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: поведен анализ 

технологичности конструкции детали; выбран метод получения заготовки; выбран станок 

для обработки детали; описан принцип действия устройства смены инструмента; 

разработаны технологические переходы; выбран режущий инструмент; выбран 

вспомогательный инструмент; выбраны средства контроля; расчитаны режимы резания и 

нормы времени на операцию; спроектирована расчетно-наладочная карта; определены 

наладочные размеры инструментов; расчитано и спроектировано установочно-зажимное 

приспособление; проведен патентно-информационный поиск конструкций торцевых фрез; 

спроектированы инструменты наладки; выполнен раздел охраны труда; проведено 

технико-экономическое обоснование спроектированного инструмента. 

Использованные в проекте литературные и другие источники теоретических и 

методологических положений сопровождаются ссылками на их авторов. 
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