


Реферат 
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 «Разработать конструкции сборных торцовых фрез с улучшенными 

эксплуатационными характеристиками для обработки деталей трактора 

МТЗ и технологию изготовления одного из инструментов» 
 

Данный дипломный проект включает в себя: разработку математической модели 

оптимизации конструкции сборных торцовых фрез с МНП для обработки 

конструкционной стали и серого чугуна, разработку конструкций сборных торцовых фрез 

с МНП с полученными оптимальными конструктивными параметрами, разработку 

технологии изготовления одной из конструкций использованием современного 

технологического оборудования с ЧПУ, создание трехмерной модели разработанной 

конструкции торцовой фрезы. 

В данном проекте рассмотрены  особенности и задачи оптимизации параметров 

эксплуатации фрез, предложена методика оптимизации эксплуатационных параметров, с 

целью получения максимальной производительности в заданных оборудованием рамках. 

Предложен алгоритм нахождения оптимальных конструкторских решений, и на 

основании полученных результатов и результатов патентных исследований 

спроектированы конструкции торцовых фрез с МНП с улучшенными эксплуатационными 

характеристиками. 

В данном дипломном проекте были исследованы параметры работоспособности 

сборных торцовых фрез  Ø160 мм с МНП при обработке корпусных деталей из серого 

чугуна на Минском тракторном заводе. Спроектированы конструкции сборных торцовых 

фрез с МНП для черновой и чистовой обработки серого чугуна на основе анализа 

существующих конструкций сборных торцовых фрез с МНП, применяемых для обработки 

серого чугуна, с повышенными технико-эксплуатационными характеристиками. 

Проведено технико-экономическое обоснование разработанных конструкций торцовых 

фрез и технологии их изготовления по сравнению с базовыми вариантами.  

В результате проведенных исследований было предложено: 

1. Увеличивать толщину пластин торцовых фрез на черновых операциях, что 

должно обеспечить рост производительности и ресурса инструмента. 

2. На чистовых операциях рекомендовано применять фрезы с максимально 

допустимым (конструкцией фрезы) количеством зубьев и с пластинами с задними углами, 

что уменьшает силы резания и шероховатость обработанной поверхности. 

3. На чистовых операциях использовать раздельную смену черновых и зачистных 

пластин. 

4. В качестве критерия производительности и стойкости использовать полный 

объем снятого материала за период работы инструмента, т.к. анализ стойкости торцовых 

фрез по времени объективен только при одинаковом объеме снимаемого материала. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломной работе расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние исследуемого инструмента, все 

заимствованные из литературных и других источников теоретические и методологические 

положения и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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