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термоокислительной стабильности. Микроструктуры исследуемых образцов сплавов с различным
содержанием антифрикционного наполнителя представлены на рисунке. Оптимальное содержание
антифрикционного наполнителя, установленное в результате трибологических испытаний, на машине
трения составило 0,3-0,4 %.

                                     0,1 %                                                            0,4 %
Рисунок – Микроструктуры экспериментального сплава отлитого в песчаную форму с различным

содержанием антифрикционного наполнителя. х 1000

К достоинствам разработанных антифрикционных сплавов на основе цинка следует отнести
высокую технологичность при литье и обработке, хорошую прирабатываемость и невысокую (с учетом
плотности примерно в 2 раза) себестоимость изготовления изделий, при механических свойствах, близких
к свойствам бронзы ОЦС 5-5-5.  Особенно важным также является возможность использования в
технологическом процессе приготовления сплавов вторичных материалов: стружки цинковых сплавов,
получаемой при механической обработке отливок, и низкокачественных отходов. Это позволяет
реализовав безотходный принцип производства, сократить материальные затраты на изготовление новой
продукции. Результаты предварительных промышленных испытаний  показали, что по эксплуатационной
стойкости вкладыши подшипников скольжения из цинковых антифрикционных сплавов не уступают
бронзовым. Технология их изготовления внедряется в условиях РУТП «Ганцевичское» концерна
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Опубликованные теоретические и экспериментальные исследования посвящены распиливанию
типично ньютоновских жидкостей (бензина, керосина, спирта и др.).

Имеющиеся немногочисленные исследования по распыливанию металлических жидкостей не
описывают механизма процесса распада струи на дисперсные капли, а также формообразование,
микростроение и размеры образующихся дисперсных твердых частиц.

Экспериментальное изучение механизма разрушения металлических расплавов значительно
сложнее, чем типично ньютоновских жидкостей. Металлические жидкости можно рассматривать как
ньютоновские до состояния, характеризуемого образованием центров кристаллизации и взвешенных
кристаллов. Металлические жидкости, приближающиеся по температурам к линии ликвидуса, по своему
состоянию близки к бингамовским жидкостям.

Изменение физических свойств с температурой, сопровождаемое изменением прочности, у
металлических жидкостей проявляется в процессе разрушения значительно резче, чем у типично
ньютоновских жидкостей. Прочность ньютоновских жидкостей выражается формулой:
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Однако расчетные значения прочности типично ньютоновских жидкостей в 5—6 pas выше экс-
периментальных. Температурная зависимость прочности этилового спирта, определенная
экспериментально, характеризуется монотонным уменьшением   прочности   с повышением температуры и
принимает  нулевое  значение вблизи критической  температуры. Значительное несоответствие
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теоретической   прочности   жидкости и экспериментально определенной, а также большой разброс данных
измерений, объясняются специфичностью кинетики разрушения. Разрушение жидкостей всегда начинается
в каком-либо  одном,  наиболее слабом  месте,  где имеются газовые пузырьки с неблагоприятной
ориентацией. Однако независимо от характера  ориентации пузырьков  высокоперегретые металлические
жидкости всегда   разрушаются  при  меньших усилиях,    чем   низкоперегретые жидкости. Достаточно

При минимальных усилиях разрушаются металлические жидкости, перегретые до критических
температур, однако современные плавильные агрегаты не позволяют перегревать до критических
температур большинство металлических жидкостей, имеющих практическое применение.

Металлические жидкости с высокими критическими температурами практически возможно
перегревать до состояния, характеризуемого относительной стабильностью кинематической вязкости.

Такие высокоперегретые металлические жидкости, можно рассматривать как типично
ньютоновские жидкости и, следовательно, в общем случае взаимодействие струи металлической жидкости
с газовым потоком можно описать критериальным   уравнением,  аналогичным   уравнению для   распада
струи  типично   ньютоновской   жидкости:
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где критерий Вебера,  характеризующий отношение сил инерции и сил поверхностного
натяжения:
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критерий Лапласа, характеризующий отношение сил поверхностного натяжения и сил вязкости
жидкости:
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критерий,   характеризующий   отношение  плотности газа и жидкости:

;2
1

2

с
с

M
Ж

Г

r
r

=

критерий, характеризующий отношение вязкости газа и жидкости:
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