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РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект: 123 с., 57 рис., 33 табл., 23 источника,  62 лист приложе-

ния. 

Объектом разработки является конструкция червячной модульной фрезы для 

нарезания зубьев шестерни, а также технология ее изготовления. 

Цель проекта  - разработать улучшенную с точки зрения производительности 

и стойкости конструкцию червячной модульной фрезы и технологию изготовле-

ния с учетом особенностей ее конструкции и условий производства. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: спроектирова-

на конструкция инструмента для осуществления механической обработки детали 

Шестерня; проведена прочностная оценка разработанной конструкции инстру-

мента; разработана усовершенствованная технология изготовления инструмента; 

рассчитаны режимы резания и нормы времени на операции; разработаны кон-

струкции инструментов второго порядка; подобран вспомогательный инструмент 

и установочно зажимные приспособления; составлен комплект технологической 

документации. 

Областью возможного практического применения является высокопроизво-

дительная обработка зубчатого венца шестерен m=4,5 мм. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал отра-

жает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте литератур-

ные и другие источники теоретических и методологических положений сопро-

вождаются ссылками на их авторов. 
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