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УСТРОЙСТВО для КРЕПЛЕНИЯ ОТРЕЗКОВ ПРОВОЛОКИ

Изобретение относится к области изготовле- ния комбинированных материалов, армиро­ванных высокопрочной проволокой, и может быть прихменено на предприятиях, изготовляю­щих указанные материалы различными мето- 5 дамп, например за.ти1ВКОЙ расплавленными металлами, электролитическим осаждением и т. д.Известно устройство для крепления и натя­жения проволоки, содержащее раму с меха- Ю низмами крепления и натяжения проволоки. Однако оно не позволяет получать равномер­ное натяжение всех отрезков, а также разме­щать отрезки проволоки с малым шагом.Предлагаемое устройство позволяет равно- 15 мерно натягивать проволоку благодаря тому, что две противолежащие поперечины рамы выполнены в виде концентрично расположен­ных с возможностью относительного поворота труб с радиальиы.ми пазами для завода кон- 20 цов проволочных отрезков.На фиг. 1 изображен общий вид описывае­мого устройства; на фиг. 2 и фиг. 3 — разре­зы по узлу зажима и узлу перемещения зажн- хма; на фиг. 4 — схе.ма работы зажима. 25Устройство содержит концентрично установ­ленные трубы 1, 2 и 3, зажимающие концы от­

резков, и трубы 4, скрепляющие зажи.мные трубы и раму. Узел перемещения зажима со­стоит из винта 5, гайки б, закрепленной в трубе 4, сухаря 7, прилегающего к трубе 1.Устройство работает следующихМ образом.Вращением гайки 8 труба 2 пере.мещается до совмещения отверстий трубы 2 с радиаль­ными отверстиями труб 1 и 3. закреплшшых на винте 5. В совмещенные отверстия заводят концы проволок 9. При вращении трубы 2 происходит закрепление отрезков проволоки (Схм. фиг. 4). Натяжение проволоки осущест­вляется вращением двух винтов 5, которые, перемещаясь по ганкам 6, толкают сухари 7 и перемещают трубы /, 2 и 3.П р е д м е т  и з о б р е т е н и яУстройство для крепления отрезков прово­локи, содержащее механизмы зажима и на­тяжения, снабженное рамой, отли̂ 1ающееся тем, что, с целью равномерного натяжения проволоки, две противолежапгие поперечины рамы выполнены в виде концентрично распо- лолеенных с возмоленостыо относительного по­ворота труб с радиальными отверстиями для завода концов проволочных отрезков.
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