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СОСТАВ ВАННЫ ДЛЯ ДИФФУЗИОННОГО БОРИРОВАНИЯ

1
Изобретение относится к области химико­

термической обработки, в частности к жидко­
стному безэлектролизному борированию ме­
таллических изделий.

Известна ванна, содержащая буру и карбид 
кремния.

Предлагаемая ванная отличается от извест­
ной тем, что она вместо карбида кремния со­
держит карбид кальция при следующем со­
держании компонентов (в %):

Карбид кальция 
Бура

10—40
60—90

Это повыщает твердость диффузионного 
слоя и увеличивает скорость насыщения.

Карбид кальция вводят после расплавления 
буры. Обрабатываемые детали загружают че­
рез 15 мин. после введения карбида кальция. 
Процесс осуществляют при 850—1000°С. Оп­
тимальная температура 950±10°С. Время вы­
держки зависит от требуемой глубины диффу­
зионного слоя, обычно 1,0—6,0 час.

Скорость насыщения в предлагаемой ванне 
показана в таблице.
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№
п/п

Марки
сталей

Те.мпера- 
тура про­
цесса, ° с

Время
выдержки,

час

Г лубина 
слоя, 

MK.uj^ac

1 08КП 960 2 ПО
2 20 --- 2 100
3 45 — 2 90

После борирования в предлагаемой ванне 
поверхностный слой состоит из двух фаз: фа­
зы РеВ с твердостью ^2000 кг/лглР и фазы 
РегВ с твердостью ~  1600 кг1мм .̂

Образование двухфазного слоя обеспечива­
ет высокую износостойкость упрочняемых из­
делий.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я
Состав ванны для диффузионного бориро­

вания, содержащий буру, отличающийся тем, 
что, с целью повыщения твердости диффузи­
онного слоя и увеличения скорости насыще­
ния, в него введен карбид кальция при следу­
ющем содержании компонентов (в %): 

Карбид кальция 10—40
Бура 60—90


