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У С Т Р О Й С Т В О  для И З Г О Т О В Л Е Н И Я  ТРУБ

1Известно устройство для изготовления труб, включающее пресс с корпусом, шнек, загрузочный бункер, опорный ролик, горелки для распыления материала.Однако это устройство не позволяет напы- 5 лять внутренние поверхности труб и цилиндрических изделий небольшого диаметра и значительной длины, а также не обеспечивает непрерывность процесса.В предлагаемом устройстве для обеспече- 10 ния непрерывности процесса горелки для распыления материала установлены на качающемся диске, смонтированном на корпусе пресса, причем угол' качания диска равен углу крепления горелок на диске, а выход- 15 ной конец шнека выполнен в виде круглого стержня.На чертеже изображено предлагаемое устройство.Оно содержит бункер 1 для формовочной 20 смеси, шнек 2 для формовки стержня 3, корпус 4, приводимые ролики 5, три горелки 6 для напыления материала, закрепленные на качающемся диске 7. Выходной конец шнека имеет стержень 8. 25

Устройство работает следующим образом.Шнек 2 при вращении опрессовывает формовочную смесь и непрерывно выдавливает из корпуса 4 стержень 3. При вы.чоде стержня из корпуса на него напыляется материал тремя горелками 6 (например плазменными), закрепленными на качающемся диске 7, угол поворота которого равен углу крепления горелок на диске. Напыленная на стержень труба перемещается на роликах 5. Для предотвращения поломки стержня служит стержень 8, а отверстие, образованное стержнем, служит для выхода газов.П р е д м е т  и з о б р е т е н и яУстройство для изготовления труб, включающее пресс с корпусом, шнек, загрузочный бункер, опорный ролик, горелки для распыления материала, отличающееся тем, что, с целью обеспечения непрерывности процесса, горелки установлены на качающемся диске, смонтированном на корпусе пресса, причем угол качения диска равен углу крепления горелок на диске, а выходной конец шнека выполнен в виде круглого стержня.
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