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Известно устройство для волочения .метал­
ла с ультразвуком, содержащее вибратор 
продольных колебаний и соединенный с его 
торцом полуволновый резонансный волновод, 
имеющий, расположенное в узле колебаний, 
перпендикулярно их направлению отверстие, 
в котором установлена волока. При этом от­
мечается, что только часть энергии колеблю­
щегося волновода, соответствующая отноше­
нию площади продольного сечения металла 
в очаге деформации к площади поперечного 
сечения сплошного волновода, передается 
протягиваемому через волоку металлу.

Цель предлагемого устройства — более 
эффективное использование энергии ультра­
звуковых колебаний.

Эта цель достигается за счет того, что во­
лока выполнена разъемной в направлении 
волочения и установлена в отверстие волно­
вода подвижно, причем плоскость разъема 
совпадает с плоскостью узла продольных ко­
лебаний, возбуждаемых в волноводе.

На фиг. 1 изображено предлагаемое уст­
ройство, разрез; на фиг. 2 — вид по стрел­
ке А.

Устройство содержит вибратор 1 продоль­
ных колебаний, прикрепленный к его торцу 
резонансный волновод 2, длиной равной или 
кратной половине длины волны. Амплитуда 
смещений в резонансном волноводе показана
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на эпюре 3. Симметрично узла колебаний вол­
новода выполнено отверстие, в которое с ми­
нимальным зазором (например, по посадке 
скольжения или движения) вставлена разъем­
ная вдоль оси волока, состоящая из частей 4 
и 5, причем плоскость разъема волоки совпа­
дает с плоскостью узла продольных колеба­
ний в волноводе. При волочении металла 6 че­
рез волоку, части ее под действием распираю­
щих сил, будут прижиматься наружными по­
верхностями к внутренней поверхности отвер­
стия в волноводе. При возбуждении в волно­
воде продольных ультразвуковых колебаний на 
части волок будут действовать знакоперемен 
ные напряжения, которые будут более высо 
кие, чем при применении сплошной волоки 
Это позволит значительно снизить усилш 
волочения и увеличить вытяжку за проход.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

Устройство для волочения металла ультра 
звуком, содержащее вибратор продольны: 
колебаний и соединенный с его торцом резо 
нансный волновод, имеющий расположенно^ 
в узле колебаний, перпендикулярно их на 
правлению отверстие, в котором установлен 
.волока, отличающееся тем, что, с целью боле 

30 эффективного использования энергии ультра



409755

звуковых колебаний, волока выполнена 
разъемной в направлении волочения и уста­
новлена в отверстии волновода подвижно,

причем плоскость разъема волоки совпадает 
с плоскостью узла колебаний, возбуждаемых 
в волноводе.
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