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Изобретение относится к машино­

строению, а именно к технике получе­
ния элементов стружки и установления 
коэффициента ее усадки для определе­
ния режущей способности инструмента. д 

Известен образец для получения 
элементов стружки для определения 
коэффициента ее усадки, в котором вы­
полнены канавки на равном расстоянии 
одна от другой и параллельно оси от- ] 0

верстия^!^ •
Однако динатческие нагрузки, 

возникающие при резании такого образ­
ца, снижают достоверность получаемых 
результатов. ¡д

Наиболее близким по технической 
сущности и достигаемому эффекту к дан­
ному изобретению является цилиндричес­
кий образец для определения режущей 
способности инструмента, преимущест- зо 
венно при сверлении, путем исследова­
ния элементов стружки [2]] .

Образец представляет собой трубку, 
внутренний и внешний диаметры которой 
изменяют от опыта к опыту и таким об­
разом исследуют режущую способность 
различных участков инструмента, на­
пример сверла, по элементам стружки, 
получаемой при торцовом сверлении.

%

Однако данный образец не позволя­
ет получить стружку в условиях, близ­
ких к реальным, из-за отсутствия вза­
имовлияния материала, граничащего со 
снимаемой стружкой.

Целью изобретения является повы­
шение точности определения режущей 
способности инструмента.

Поставленная цель достигается тем,, 
что образец выполнен в виде трубок, 
коаксиально установленных с натягом и 
зафиксированных одни относительно 
других.

При сверлении этих трубок с торца 
получают стружку, которую затем можно 
разделить, чтобы определить ее элемен­
ты на различных участках режущей кром­
ки, например коэффициент усадки и т.п. 
По элементам стружки судят о режущей 
способности инструмента. Для разделе­
ния получа«40й стружки на составляющие 
трубки перед сборкой покрывают материа­
лом, облегчающим это разделение, на­
пример медью.

Формула изобретения
Цилиндрический образец для опреде­

ления реж5пдей способности инструмента, 
преимущественно при сверлении, путем
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исследования элементов стружкй, о т- Источники информации, принятые
л и ч а ю щ и й с я  тем, что> с по внимание при экспертизе:
целью повышения точности определения
режущей способности инструмента, 1, Авторское свидетельство СССР
образец выполнен в виде трубок, коакси-5 'И 276692, кл. В 23 В 35/00, 1968,
ально установленных с натягом и зафик­
сированных одни относительно других.

2. Резание металлов и инструмента. 
М,, ’’Машиностроение'', 1964, с. 167.
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