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(54) (57) 1. ЗАКАЛОЧНАЯ СРЕДА, преи­
мущественно для углеродистых сталей, 
содержащая поверхностно-активное ве­
щество, минеральную соль и воду, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что.

с целью исключения трещинообразова- 
ния и повышения стабильности среды 
по составу во времени, она содержит 
в качестве минеральной соли карбонат 
натрия и хлорид натрия при следующем 
соотношении компонентов, мас.%: 

Поверхностно-активное 
вещество 2,3-9,0
Карбонат натрия 1,0-4,0
Хлорид натрия 6,0-12,0
Вода Остальное
2, Закалочная среда по п.1, о т - 

л и  ч а ю щ а я с я  тем, что, в ка­
честве поверхностно-активного веще­
ства она содержит смесь натриевых 
солей карбоновых кислот (Цу-Ср) и 
глицерина в соотношении (2-6);(0,3- 
-3,0). (Л
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Изобретение относится к металлур­

гии, а именно к закалочным средам, 
применяемым при термической обработ­
ке углеродистьпс сталей.

Цель изобретения - исключение 5
трещинообразования и повышение ста­
бильности среды по составу во времени.
•Изобретение иллюстрируется следую­

щими Д.римё?ами. ’
К 750 г воды (75 вес.%) добавляют 

и перемешивают до полного растворения 
40 г NajCO^ (4%) и 120 г NaCl (12%).

12 2
Затем вводят 30 г глицерина (3%), ра­
створ нагревают до 80**С, после чего 
добавляют 60 г олеиновокислого нат­
рия (6%) и перемешивают 10 мин до по­
лучения однородного раствора, в кото­
ром осуществляют закалку предваритель­
но нагретых до 780-820°С деталей из 
сталей 65Г и У8.

Составы и свойства закалочных сред 
приведены в табл. 1 и 2 соответствен- 
ло.

Т а б л и ц а 1
• -Ч;-» — — -— ——  —  —  —  —  —  ~  —  —

Компоненты Количество, мас.%. ПО составам

1 Í  ̂ Í  ̂ 1 4

Смесь поверхностно­
активных веществ 9.0 2,3 5,6 5,5

Из них

олеат натрия 6,0 2,0 4,0 ^.1
глицерин 3,0 0,3 1,6 1,^ -
карбонат натрия 4,0 1,0 2,5 2,3
хлорид натрия 12 6,0 9,0 11 -
вода 75 90,7 82,9 81,2 98,2
триэтаноламин - - - - 0,45
азотнокислый
натрий - • - - - 1,05
уротропин - - - - 0,3

П р и м е ч а н и е .  Состав 4 приготовлен на осветленном подмыльном 
щелоке (побочном продукте мыловаренного производства). Состав 5 прототип.

- Т а б л и ц а  2

Свойства
Показатели свойств по составам

1 2 3 4 5

Твердость после закалки 
ИКС

>

сталь 65 г 65-68 61-62 62-64 65-67 59-61
сталь У 8 68-69 61-63 65-66 . 67-68 56-61

Дефекты (трещины) Отсутствуют Отсутствуют 3 из 40 
деталей

Стабильность по вре­
мени

Стабиль­
на

Стабиль­
на

Стабиль­
на

Стабиль­
на

Выпадает 
осадок че­
рез 0,5 ч
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Как видно из приведенных данных, 

предлагаемая закалочная среда по срав­
нению с прототипом обладает умерен­
ной охлаждающей способностью в нижнем 
температурном интервале превращения,

что обеспечивает отсутствие трещин 
после закалки изделия, высокое ка­
чество закалки изделий (64-6ШйС) 
стабильна по составу и свойствам во 
времени.
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