
  



РЕФЕРАТ 
 

Пояснительная записка:  88  страницы, 17 рисунков, 11 таблиц,                  

15 источников. 

Ключевые слова: ОБЖИМ, РАЗДАЧА, СВЕРЛЕНИЕ, 

ПОЛУМАТРИЦА, ПУАНСОН, ПНЕВМОЦИЛИНДР, АВТОМАТ. 

Объектом разработки является технология и автомат для изготовления 

детали «Ключ торцовый». 

Цель проекта - разработать автомат, обеспечивающий выполнение 

основных и вспомогательных операций, необходимых для изготовления детали 

«Ключ торцовый».  

В процессе выполнения дипломного проекта были разработаны 

технология изготовления детали «Ключ торцовый», а также сборочные 

чертежи автомата и его узлов, выполнены все необходимые проектные 

расчеты. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные 

из литературных и других источников теоретические и методические 

положения и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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