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1
Изобретение относится к химико-термичес

кой обработке, а именно к жидкостно.му бо- 
рированию, металлов и сплавов.

Известен сплав для жидкостного борирова- 
ния, содержащий буру и карбид бора.

Предложенный состав отличается от извест
ного тем, что в качестве восстановителя при
менен кремний в количестве 30—40% от об
щего веса ванны.

Борирование в ванне предложенного соста
ва значительно повышает твердость и износо
стойкость диффузионного слоя, снижает хруп
кость вследствие образования однофазной 
структуры боридного слоя РегВ.

В таблице показано влияние температуры 
и длительности насыщения на глубину борид
ного слоя (ванна с 35% карбида кремния, 
сталь 45).

Содержание кремния в насыщаемой стали

0,47%, причем кремний преимущественно со
держится в подслойной зоне.
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Температура,
■=с

Глубина слоя, мк через

2 час 4 час 6 час 10 час

950 60 79 100 180
1000 75 112 145 240
1050 ПО 158 190 250

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я
Состав для жидкостного борирования ме

таллов и сплавов на основе буры, о т л и ч а ю 
щи й с я  тем, что, с целью повышения механи
ческих свойств боридного слоя, в него в ка
честве восстановителя введен кремний в ко
личестве 30—40%.


