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СПОСОБ БОРИРОВАНИЯ

1
Изобретение относится к хи.мико-термиче- 

ской обработке, в частности к поверхностно­
му упрочнению металлов борированием.

Известен способ электролизного борнро- 
вапия в расплавах борсодержащих соедине­
ний, нагретых до 600—950° С.

Предлагаемый способ отличается от из­
вестного те.м, что борирование осуществляют 
в электролите, состоящем из водного раство­
ра углекислого калия и глицерина с добавкой 
порошка карбида бора при следующем соот­
ношении компонентов, вес. %':

Углекислый калий 5—15
Глицерин 40—60
Карбид бора 5—35
(зернистостью jV» 5—6)
Вода остальное

при плотности така 0,3—0,9 аісм^, напряже­
нии 180—220 в и температуре электролита 
50—80° С, а поверхности образца 650—950°С. 
1

Это ускоряет процесс и исключает нагрев 
электролита.

Анодом служит никелевый, молибденовый 
НЛП свинцовый электрод. Поверхность образ­
ца в процессе борировапия напревается до 
650—950° С, )іе превышая температуру элек­
тролита более 80° С. Время, необходимое для 
получения боридного слоя глубиной 0,04— 
0,06 мм составляет 3—6 мин.
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Так, например, при электролитическом бо- 
рііровапііп — железа в электролите состава, 
вес. %: вода — 41, углекислый калий — S, 
глицерин — 41, карбид бора — 10 при плот­
ности тока — 0.7 а/с,и4, напряжении 220 в, 
температуре электролита 60° С, температуре 
повер.хности образца—850°С, молибденовом 
аі!Оде Б течение 3 .мин получается бориднып 
слой глубиной 0,05 .и.н, структура и физико- 
іне.хашіческііе сгзойства которого аналогичны 
ншестным боріідйым покрытиям.

Иреллагае.мый способ .может быть нсполь- 
.іова!! для поверхностного упрочнения дета­
лей машин и инструмента.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

Способ борироваиня в электролитах бор­
содержащих соелпиепий, от.тчающийс.ч тем, 
что, с целью ускорения процесса и исключе­
ния нагрева электролита, бори'ровапие осуще­
ствляют в электролите, состоящем из водного 
раствора углекислого калия и глицерина с 
добавкой порошка карбида бора при следу­
ющем соотношении компонентов, вес- %':

У г л е к и с л ы н к а л и й 5—15
Глицерин 40—60
Карбид бора 5—-35
(зернистость Nb 5—6)
Вода остальное
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При плотности тока 0,3—0,9 а-см-, йа,:ірл- та 50-
жепии 180—220 в и температуре электролп- 950® С.

-80=С, пог>срх мости образце
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