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СОСТАВ ДЛЯ БОРИРОВАНИЯ
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Изобретение относится к области химико- 

термической обработки металлов, в частности 
к процессу диффузионного борирования в об
мазках.

Известен состав борирования в об.мазках л а 
■основе карбида бора и криолита. В этом сос
таве на стали 20 при 1200°С в течение 3 мин с 
применением для нагрева токов высокой ча
стоты образуется диффузионный слой глуби
ной 0,125 мм с тверлострмо ТЬ 1200 KaiMM̂ -.

Предлагаемый состав отличается тем, что с 
целью активизации обмазки, повышения каче
ства диффузионного слоя, проведения процес
са без применения высокочастотного натрева, 
3 него введен натрий фтористый при следую
щем соотношении компонентов, вес.%:
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Карбид бора 40—60
Натрий фтористый 40—60

В качестве связующего применяют сульфит- 20 
но-спи.ртовую барду. Толщина обмазкіі 
3—5 ММ-. Образцы с нанесенной обмазкой су
шат в течение 2 час при 50°С. Борирование 
проводят при 1000— llOO'C в течение 5— 10 
мин. Время выдержки выбирается в зависИ'МО- 
сти от требуемой глубины диффузионного 
слоя.
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Нагрев борнруемых изделий осуществляет
ся как токами высокой частоты, так и в обыч
ных газопламенных или электрических печах.

При борировании формируются диффузп- 
оииые слои, состоящие из боридов железа с 
твердостью Н ' 1600—2000 да 

Діі([)фуз!іоіпюс насыіцеіпіе ста. in 20 из обмаз
ки толщиной 3 м.и. содержащей 50% карбида 
бора II 50% фтористого натрия при печном на
греве при 1100°С в течение 10 .пин позволяет 
получить боридный слой глубиной 0,110.1/ЛИ

Предлагаемый состав рекомендуется исполь
зовать для поверхностного упрочнения дета
лей машин и инструмента.

П р е д м е т п з о б р с т с п и я

Состав для борирования в обмазках на ос
нове карбида бора, отличающийся тем, что, с 
целью активизации обмазки, повышения каче
ства диффузионного слоя, в него введен нат
рий хлористый п'ри следующе.м соотношении 
компонентов, вес.%:

Карбид бора 40—60
Натрий фтористый 40—60


