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1
Изобретение относится к области химико­

термической обработки, в частности к элект­
ролизному борированию сталей.

Известен состав для электролизного низко­
температурного (550—600°С) борирования из 5 
расплава, содержащего буру и окись свинца.

С целью повышения насыщающей способ­
ности и снижения вязкости расплава при тем­
пературах насыщения в предлагаемый состав 
для борирования введены галоидные соли и 10 
тетрабораты щелочных металлов при следую­
щем содержании компонентов, %:

Галогенид лития 6—39
Галогенид натрия 1—11
Галогенид калия 11—53 15
Тетраборат лития 5—40
Тетраборат натрия 3—24
Тетраборат калия 2—16

В качестве галогенидов могут быть взяты 20 
хлориды щелочных металлов при следующем 
содержании, %:

Хлорид лития 8—39
Хлорид натрия 1—3
Хлорид калия 11—48 25

а также фтористые соли щелочных металлов 
в следующем соотношении, %:

Фторид лития 6—20
Фторид натрия 3—11
Фторид калия И —53 ЗО

Процесс насыщения проводят при 550— 
700°С в течение 1—10 час при плотности тока 
0,1—0,25 а/см^.

Пр и ме р .  Электролизное борирование 
стали 20 в расплаве, содержащем, %:

LiCl 30
NaCl 2
KCl 38
ГІ2В407 15
N326407 9
К2В4О7 6

при 550°С и плотности тока 0,15 а/см^ в тече­
ние 2 час позволяет получить боридный слой 
0,02 мм.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

1. Состав для электролизного борирования, 
содержащий соединения бора, о т л и ч а ю ­
щи й с я  тем, что, с целью повышения насы­
щающей способности и снижения вязкости 
расплава, в него введены галоидные соли и 
тетрабораты щелочных металлов при следую­
щем содержании компонентов, %:

Галогенид лития 6—39
Галогенид натрия 1—И
Галогенид калия 11—53
Тетраборат лития 5—40
Тетраборат натрия 3—24
Тетраборат калия 2—16
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2. Состав по п. 1, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что ,в качестве галоидных солей взяты хлори­
стые соли щелочных металлов при следующем 
содержании, %:

Хлорид лития 8—39
Хлорид натрия 1—3
Хлорид калия 11—48

3. Состав по п. 1, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что в качестве галоидных солей взяты фтори­
стые соли щелочных металлов при следующем 
содержании, %:

Фторид лития 6—20
Фторид натрия 3—И
Фторид калия 11—53
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