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Изобретение относится к порошковой ме­

таллургии.
Известен способ изготовления спеченных из­

делий, включающий прокатку порошка, штам­
повку прокатанных заготовок, их спекание и 5 
окончательную обработку давлением.

Предложенный способ отличается тем, что 
с целью повышения качества высокопористых 
листовых изделий и изделий из хрупких труд- ю 
нодеформируемых материалов, заготовки пе­
ред штамповкой покрывают пластичным уп­
рочняющим слоем.

Способ осуществляют следующим образом. 
Порошок прокатывают в заготовки в виде лен- 15 
ты или полосы. После прокатки сырые заго­
товки покрывают пластичным упрочняющим 
поверхность слоем, в частности раствором по­
лиметилметакрилата в дихлорэтане, выдер­
живают до затвердевания этого слоя. 20

Затем заготовки подвергают резке и выруб­
ке в штампах с прижимом пуансона по пери­
метру вырубаемой части. Прижим отделяемой 
части заготовки в месте среза создает объем­
ную схему напряженного состояния и препят- 25 
ствует распространению сдвиговой деформа­
ции на глубину штампуемой заготовки.

После штамповки вырубленные заготовки 
подвергают спеканию, а отходы после размо-, 
ла и просевания — повторной прокатке.

Предлагаемый способ позволяет повысить 
качество получаемых изде.тий за счет устране­
ния трещин и сколов при штамповке загото­
вок. Способ может быть использован при пз- 
готовлении фрикционных дисков, тонких пла­
стин нз твердого сплава п высокопористых ли­
стовых изделий.

Покрытие поверхности заготовок перед 
штамповкой быстро высыхающим раствором 
полиметилметакрилата в дихлорэтане прида­
ет листовым изделиям прочность и пластич­
ность, достаточную для восприятия действую­
щих при штамповке напряжений.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

Способ изготовления спеченных изделий, 
включающий прокатку порошка, штамповку 
полученных заготовок и спекание, о т л и ч а ю ­
щи й с я  тем, что, с це.чью повышения качест­
ва высокопористых листовых изделий и изде­
лий из хрупких труднодеформируемых мате­
риалов, заготовки перед штамповкой покрыва­
ют пластичным упрочняющим слоем.


