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1
Изобретение относится к области черной ме­

таллургии и литейного производства и может 
быть использовано для ввода металлического 
магния в чугун с целью получения высокопроч­
ного чугуна с шаровидным графитом.

Известны различные составы защитных по­
крытий низкокипящих присадок для обработ­
ки чугуна на основе огнеупорного материала 
шамота.

Недостатками известных составов защитных 
покрытий является, во-первых, низкая .меха­
ническая прочность и склонность к растрески­
ванию при их погружении в жидкий чугун и 
испарении присадки, во-вторых, чрезмерная 
продолжительность процесса обработки чугу­
на из-за низкой теплопроводности шамота и, 
как следствие, захолаживание обрабатывае­
мого расплава.

Целью изобретения является обеспечение по­
вышенной механической прочности и тепло­
проводности и защитного покрытия в течение 
всего процесса ввода низкокипящей присадки 
в жидкий чугун.

Для этого в состав предлагаемого защитно­
го покрытия дополнительно введены чугунная 
стружка и соль щелочных металлов, у которой 
температура возгонки или разложения не бо­
лее 1000°С. Ниже приводится содержание сос­
тавляющих защитного покрытия в вес. %:
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Чугунная стружка 
Л(идкое стекло 

(уд. вес 1,48 г/см^) 
Хлористый калий 
Шамот

10— 20

13—17
3—5

Остальное

Чугунная стружка повышает теплопровод­
ность защитного покрытия и его механическую 
прочность. Хлористый калий,‘'разлагаясь при 
нагревании, обеспечивает повышение пористо­
сти покрытия, что позволяет парам низкокппя- 
щей присадки свободно проходить через стен­
ку покрытия без его разрушения.

Брикет низкокипящей присадки с защитным 
покрытием приготавливается следующим об­
разом.

В смеситель одновременно загружаются ша­
мот (раз.мер частиц 0,5—4 .мм), чугунная 

20 стружка и .хлористый калий, которые переме­
шиваются до получения однородной сухой мас­
сы. Затем подается жидкое стекло и переме­
шивание продолжается до равномерного рас­
пределения его по всему объему смеси. Гото- 

25 вая смесь защитного состава подается на фор­
мовку. Размеры формы брикета определяют­
ся величиной вводимой присадки при то.тщн- 
не защитного покрытия 10—30 мм. Навеска 
низкокипящей присадки заформовывается в 

30 середину брикета. Готовый брикет проходит
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кратковременную подсушку при температуре 
100—150°С и, приобретя прочность, достаточ­
ную для транспортировки, поступает на уча­
сток обработки жидкого чугуна. Брикет при­
нудительно погружается на дно ковша с жид­
ким чугуном. Защитное покрытие не разруша­
ется и через имеющиеся поры пропускает по­
степенно образующиеся пары вводимой при­
садки.

Защитное покрытие было опробовано на 
примере ввода металлического магния в чу­
гун. Получены стабильные результаты по ус­
воению магния чугуном при коэффициенте ус­
воения, равном 767о-
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П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

Защитное покрытие присадки для обработ­
ки чугуна, содержащее шамот и жидкое стек­
ло, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью повы­
шения механической прочности покрытия и со­
кращения продолжительности его прогрева, в 
него введены чугунная стружка и хлористый 
калий при следующем соотношении компонен­
тов, в вес. %:

Чугунная стружка 10—20
Жидкое стекло

(уд. вес 1,48 г/см^) 13—17
Хлористый калий 3 -5
Шамот Остальное
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