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Изобретение относится к области дорожного 
строительства, а и.менно, к устройствам для 
нагрева вяжущих материалов.

Известна установка для нагрева битума, в 
которой битум нагревается индукторами, опу­
скаемыми в разогреваемую массу битума с 
последующей его перекачкой с помощью за- 
борно-перекачивающего устройства, установ­
ленного внутри герметичной камеры [1].

Недостатком указанной установки является 
неравномерный нагрев вяжущего материала и 
его перегрев непосредственно у поверхности 
нагревателя.

Наиболее близким из известных к предла- 
‘гаемому является индукционный нагреватель 
для вяжущих материалов, в котором материал 
нагревается с помощью нагревательного эле­
мента из ферромагнитного .материала, разме­
щенного внутри цилиндрического корпуса с 
,индукционной катушкой [2].

Недостаток указанного нагревателя заклю­
чается в том, что материал нагревается пор­
циями с постоянной те.мпературой, вследствие 
чего происходит перегрев материала со сни­
жением его качества.

Цель изобретения — обеспечение постепен­
ного и равномерного нагрева вяжущего мате­
риала и повышения его качества.

Указанная цель достигается тем, чти нагре­
вательный элемент выполнен в виде верти­

кально расположенных тарельчатых дисков, 
толщина которых постепенно увеличивается к 
низу корпуса, а индукционная катушка имеет 
пере.менный шаг витков, у.меньшающийся к 

5 низу корпуса.
Такое выполнение нагревате.тя обеспечивает 

постепенный нагрев вяжущего материала при 
его непрерывном прохождении через нагрева­
тель за счет разной степени нагрева тарель- 

10 чатых дисков, температура которых постепен­
но повышается с увеличением интенсивности 
электромагнитного поля к низу корпуса, что 
исключает перегрев материала и тем самым 
позволяет повысить его качество.

15 На чертеже изображен предлагае.мый нагре­
ватель, продольный разрез.

Нагреватель имеет цилиндрический корпус 
1 из немагнитного материала, входной патру­
бок 2, металлические тарельчатые диски 3 и 

20 4, из которых диски 3 выполнены с централь­
ными отверстиями, а диски 4 установлены с 
кольцевым зазором относительно внутренней 
поверхности корпуса 1, индукционную катуш­
ку 5 с переменным шаго.м впт;;ов, уменьшаю- 

2о 1ЦИ.МСЯ к низу корпуса 1 и вы.ходной патру­
бок 6.

.Вяжуш.нн ліатерпал поступает в нагреватель 
через входной .патрубок 2 и, обтекая тарель­
чатые ДПСКІІ 3 и 4, постененно нагревается до 

30 требуемой температуры. Готовыіі ліатерйаЛ
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выдается для последующего использования 
через выходной патрубок 6. Равномерный на­
грев материала достигается благодаря разной 
степени разогрева каждого тарельчатого дис­
ка 3 и 4 в электромагнитном поле за счет по­
степенного увеличения толщины дисков 3 и 4 
и равномерного возрастания интенсивности 
электромагнитного поля индукционной катуш­
ки 5 к низу корпуса 1.

Постепенно возрастающая температура дис­
ков 3 и 4 исключает перегрев материала, что 
способствует повышению его качества п обес­
печивает непрерывный процесс нагрева, уве­
личивая тем самым производительность тру­
да.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Индукционный нагреватель вяжущих мате­

риалов, содержащий индукционную катушку

на цилиндрическом корпусе из немагнитного 
материала и нагревательный элемент из фер­
ромагнитного материала, размещенный внут­
ри корпуса, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 

5 целью обеспечения постепенного и равномер­
ного нагрева вяжущего материала и повыше­
ния его качества, нагревательный элемент вы­
полнен в виде вертикально расположенных 
тарельчатых дисков, толщина которых посте- 

10 пенно увеличивается к низу корпуса, а индук­
ционная катушка имеет переменный шаг вит­
ков, уменьшающийся к низу корпуса.
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