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1
Изобретение относится к области литей­

ного производства.
Известны краски, в состав которых с 

целью уменьшения пригара отливок входят 
чистые окислы железа и железный сурй к іі]. 5 
Однако использование таких красок в литей­
ном производстве неэкономично, требуемые 
свойства нестабильны при высокотемператур­
ной нагрузке в момент контакта с жидким 
металлом. Ю

Наиболее близкой к описываемой по тех­
нической сущности и достигаемому резуль­
тату является противопригарная краска , со­
держащая дистен-сиплиманитоБый концент­
рат, глинистое связующее, сульфитно-спир- !5 
товую барду, мыло жидкое техническое и 
воду [ 2 ] .

Указанная краска имеет прочность кра­
сочного слоя 1 ,2 - 1,6  кг, величину прига- 20 
ра -  просечки 1 ,0- 1 ,5 мм, величину шеро­
ховатости поверхности отливки 3 1 -3 7  мкм.
Как следует из приведенных даішых, она 
не отличается высокими противопригарными 
свойствами и повышенной прочностью. 25

Цепь изобретения -  повышение прочнос­
ти красочного слоя и ликвидация пригара 
отливок. Эго достигается тем, что краска 
дополнительно содержит колчеданный ога­
рок при следующем соотношении ингредиен­
тов, вес.%;

Колчеданный огарок 1 4 ,2 -1 6 ,8
Глинистое связующее 2 ,2 -2 ,7
Сульфитно-спиртовая барда 3 ,2 -3 ,9  
Вода 1 0 -1 7
Дис те н-силлиманитовый 
концентрат Остальное
Колчеданный огарок содержит следующие 

ингредиенты, вес,%:
Fe 5 1 ,9 -5 2 ,4 ; Ca 1 ,7 7 -1 ,8 6 ; Mg’ 
0 ,3 1 -0 ,4 2 ; Си 0 ,3 5 -0 ,6 0 ; Si 1 1 ,9 -1 2 ,6 ;
РЬ  0 ,0 0 9 -0 ,0 1 2 ; сульфаты 0 ,8 7 -0 ,9 5 ;  
сульфиды 0 ,5 7 8 -0 ,6 3 ; Se 0 ,0 0 1 4 -0 ,0 0 2 0 ;  
О -остальное. Основу колчеданного огарка 
составляет гематит Fe^ O j , Наличие в час­
тицах колчеданного огарка примесей-соеди­
нений меди оказывает особенно положитель­
ное влияние на спекаемость под действием 
заливаемого металла красочных компонен-
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TOB дистен-силлиманит -  глина -  огарок в 
однородную малодеформируемую корку из

следующей последовательности; сначала 
дистен-силпиманитовый кондентраг, затем

aлю^^oфeppитoБ, фаялита, и т. п. В качестве колчеданный огарок, формовочную глину,
глинистой составляющей используют формо- сульфитно-спиртовую барду и воду,
Б очную глину, 6 в  таблице приведены составы 1 -6  из-

Приготовляют краску обычным спосо- вести ой и предлагаемых красок и их свойст-
бом. Компоненты загружают в мешалку в ва.

Ингредиент
Содержание, вес.%

1 2 3 4 5 6

Колчеданньй огарок 0 12,7 14,2 15,5 16,8 18,8

Глинистое связующее: - 2,4 2,4 2.4 2.4 2,4

бентонит 1,5 - - “ ~ -

Сульфитно-спиртовая
барда 2,5 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6

,Цистен-“СИллиманитовый
кондеитраг 83 73 73 73 73 73

Вода О с т . а л ь н 0 е

Прочность красочііого 
слоя, кг 1.2 1,5 1,7 2,3 2,35 2,35

Пр О чн О с т ь сце пл е н и я 
с формой, кг/см^ 0,16 0 Д 7 5 0,18 0,21 0,21

Т олщина п оверхн остк эго
слоя краски, мм 0,265 0,265 0,265 0,265 0,265 0,263

Глубина Hf) окшлновения 
краски в фюрму, мм 0,19 0,335 0,335 0,39 0,395

Коэффициент седимента- 
циОШ!ой устойчивости 0,005 0,0033 0,0028 0,0028 0,0028

Величина пригара 
просечки, М.М 0,55 0,35 0,25 нет нет нет

Шор ох ова тост i . п оверх- 
HOCTVI отливки, мм 25 23,5 21,5 20 20 20

Применэние предлагаемой краски приве­
дет к пиквидацкп пригара просечки в чугун­
ных О'ГЛБвках корпусов гидроусилителей, Кро- 30 
ме того, она имеет повышенную седзгуіенга- 
дионкую устойчивость и более зкономична, 
чем краска известного состава,.

55
Ф о р м у л а  и з о б р е т е н  и я:

Противопригарная краска для лкгейньіх 
форм и стержней, включающая дпсх-ек-скяли— 
манитовый концентрат, глинистое связую- 60

щее, сульфитно-спиртовую барду, воду, о г -  
л и ч а ю щ а я с я гем, что, с целью 
повышения прочности красочного слоя и лик­
видации пригара отпішок, она дополнитель­
но содержит колчеданный огар' л при сле~ 
длющем соотношении ингредиентов, вес %: 

Колчеданный огарок 14,2-16,8
Глинистое свяэттощее 2 ,2- 2,7
Сулы|).итно-спиртовая 
барда 3 ,2 -3 ,9
Вода 10-17
Дистен—силлиманитовый 
к онцентрат Остальное..
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2. Противопригарная краска по п. 1, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что колче­
данный огарок содержит следующие ингре­
диенты, вес %;

1е
Са

Si
РЪ

5 1 .9 -  52,4  
1 ,7 7 -1 ,8 6  
0 ,3 1 -0 ,4 2  
0 ,3 5 -0 ,6 0
1 1 .9 -  12,6  
0 ,0 0 9 -0 ,0 1 2

6

10

Сульфаты 0 ,8 7 -0 ,9 5
Сульфиды 0 ,5 7 8 -0 ,6 3

Se 0 ,0 0 1 4 -0 ,0 0 2 0
О Остальное.
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