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РЕФЕРАТ 

Тема дипломного проекта «Участок механического цеха по обработке 

деталей автомобиля МАЗ-5336 с разработкой технологического процесса на 

стакан подшипника 54321-2402049-010. Объем выпуска 3000 штук в год». 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления детали стакан 

подшипника условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовок и механической обработки с технико-экономическим обоснованием 

принятых решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления стакана 

подшипника, внесены следующие изменения: 

 Изменить метод получения заготовки с литья в кокиль на литье под 

давлением; 

 Заменить оборудование на операциях 020 и 025 на вертикально-

сверлильный станок с ЧПУ с крестовым столом и автоматической сменой 

инструмента модели KSB 40 CNC; 

 Пересмотреть режимы резания в сторону увеличения, а нормы времени в 

сторону уменьшения. 

Так, себестоимость снизилась с 110 до 90 рублей, рентабельность 

увеличилась до 46%. 

Подтверждаю, что приведённый в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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