


Реферат 

Дипломный проект: 239 с., 45 рис., 36 табл., 11 источн., 39прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей погрузчика 

одноковшового АМКОДОР 333В с разработкой технологического процесса на 

вал редуктора отбора мощности (дет. 28А-02.04.022-В). Объем выпуска - 30000 

деталей в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления валов в 

условиях среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовок и механической обработки валов с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1) объединение трёх токарный операций с ЧПУ (020, 040 и 060) в одну

токарную с ЧПУ с 2 установами; 

2) объединение двух токарный операций с ЧПУ (130и 150) в одну

токарную с ЧПУ с 2 установами; 

3) объединение двух радиально-сверлильных операций (070 и 360) в

одну сверлильную с ЧПУ с 2 установами с заменой станка; 

4) объединение шести круглошлифовальных операций (220…320) в

одну круглошлифовальную с ЧПУ с 2 установами; 

5) пересмотреть режимы резания в сторону их увеличения, нормы

времени — в сторону их снижения. 

В дипломном проекте расчетно-аналитический материал объективно 

отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, все заимствованные из 

литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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