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11 ." л. 15 источник, 42 прилож. 

r • · н11ч й обработки и упрочнения-

!. , выпуска 10000 штук в год. 

я"ПР ц изготовления вала в условиях 

IIвны техпроцессы получения загото­

_" нико-экономическим обоснованием 

• 

щие изменения в базовый тех-

- IIЗ1'tенил1~ :1етод получ HIIЯ заготовки; 

- за ч т IIЗ 1енен1rя 1 тода получения заготовки уменьшились припуски и, 

следовательно сократилась операция 020 и количество переходов на токар­

ных операциях 025 035 037 и 082; 

- кроме того, объединили операции 025, 035, 037 и 082 в одну и будем ве­

сти обработку за два установа. 

-Подтверждаю, что приведенныи в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников тео­

ретические и методические положении и концепции сопровождаются ссыл-

ками на их авторов. 
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