
 

БЕЛОРУССКИЙ НАЦИ.ОНАЛЪНЪJЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 'f 

Маwи11остроительныii факу.аьтет 

Кафеnра «ТеJtнолоrня машиносrроенu11• 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
ДИПЛОМllОГО ПРОЕКТА 

«Тех11олоп1чесю1i1 npouecc меха1111ческой обрабо>rкн и упрочнении­
восстэ11ов.'lен>1я wестернн RCJ1)'111CЙ 5337-2402017-020. Объем выпуска 15000 

щтук в Г()Jl)) . 

Сnецнальность 1 - 36 О 1 О i «Т ~хнологни маU11tнос1·роени•» 

Сnецнэл11заu11я 1 - 36 U 1 О 1 05 кОборудов.,ние 11 техно11ш1111 упроч11ен11я 11 UOC· 

сrаnовлен1'я зеталсй машин» 

Студент 

l'РУППЬI 103014\5 

РуководiпсJ1ь 

l<онс.ультэнты: 
110 tехнолоrиttеской qac·rи 

по разделу САПР 

по разделу цОхра11• тpyntt• 

..-."n 

BJ3. С9ломе1111~ 
""" ...... ""4;Ьо....,.. 

n.r.r1 .. npotЬccc-op О.Г. деаойно 
,w.~n.. """*~" фrl!I-• 

п.т.н .. r1роФесСОР 0.1 ·. д-.:ооИнn 
PIQ~'n....-_.uw+иi.,.," • 

ст. пnеnоnаватель С.И. Романчvк 

к:r.н. no11etn Е.Ф. llзнтел~nко 
... .. ....,"t~ ".111a..1w •.;-.о...-

110 экономической '1acr~t 
/AJ.()/1-blcr, прсrюд•Аа1"11& Л.11. Буrор 

.,..~...__..""~"-

Объем прое..,.,,: расчетu~nоясяи·rеnы•а• зuп11ска - Н!. c:rpaнiiu 
rраф1tческа• часть - .1.. JlltC'Т'O& 
мап1итныс (цифровые) 1iuсител11 - .=:.. с.а11ниц 

Минск, 2020 



Реферат 

Дипломный проект: 110 с., 21 рис., 39 табл., 9 источник., 1 прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения-

восстановления шестерни ведущей 5337-2402017-020. Объем выпуска 15000 

штук в год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

шестерни ведущей в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки и упрочняющей обработки 

крестовин с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. Произведена замена зубообрабатывающий станок СТ-280 на 

зубообрабатывающий станок 5А270В на операциях 020, 025, 030, что 

позволило сократить трудоемкость изготовления детали и дать 

экономический эффект; 

2. В качестве метода упрочнения предложена лазерная закалка. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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