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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: '61• с., _ рис., _ табл., _J _ источник, _§_ прилож. 

Участок мехапю:1ескоrо цеха по обработке деталей трактора ~8.2 с 
разработкой технологического процесса на полуось 50-2407082-А. Объем вьmуска 

140000 ппук в год. 
Объектом разработки является техпроцесс изготовления полуоси в условиях 

массового производства. 

Це-ЛI> проекта-:- разработать прогрессивный техпроцесс- механической 
обработки полуоси с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следуюЩJlе изменения в базовый 
техпроцесс: 

1. Заготовку полуоси предложено получать методом поперечно-клиновой 
прОЮ\ТКИ, что· по· сравненmо· со nпамповкой на ГКМ обеспечило снижение­

металлоёмкости и себестоимости заготовки. 

2. В СВЯ3П с вь~сокой точностью заrо.товкп"_ получаемой метод9м поперечпо­
клиновой прокатки, из техпроцесса исключены две операции черновой токарной 

обработки, вьшолнявшиеся на токарных многорезцовых полуавтоматах КМ150 и 

:КМt5 t. Оставшиеся две операции чистовой токарной обработки переведены с 
устаревших мноrорезцовых полуавтоматов КМ151 и ЕМ477.04 на более 

современные многорезцовые гидрокопировальные полуавтоматы 1Б73.2.. 

3. На операции фрезерования эвольвентных шлиц в качестве режущего 
инструмента использована двухзаходняя сборная червячная фреза с рейками из 

быстрорежущей стали повышенной производительности Р9М4К8, что в 

сочетании с использованием на шлицефрезерных операциях более жестких и 
точных П6луавтt>МатоВ" 5БЗ-52П, flOOBOЛИлt"t шачительно JЮВЫеитъ 

производительность труда и снизить себестоимость изготовления детали. 

4. Разработана конструкция фрезерного приспособления с 
механизированным приводом, предназначенного для одновременного 

закрепления двух полуосей на операции фрезерования шпоночного паза. 
5. Раэработана конструкция сборной двухзахо-дней червячной фрезы ео 

вставными поворотными рейками предназначенной для нарезания эвольвентных 

шлиц на полуоси. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки поперечно-клиновой 

прокаткой. 

2. Коиструхция фрезерного приспособлеиИJI е- механизированным приводом. 
ДJIJI одновременного закрепления двух деталей. 

3. Конструкция сборной двухзаходней червячной фрезы со вставными 
поворотными рейками -· 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 
объективно 01ражает состояние разрабатываемого техпро.цесса, заимствованные 
из JfИТepaтypllWX и друrих источиИJСов теоретические и методические положения 

111'01ЩС1ЩИИ сопровождаются ссылками на их авторов. 



118 

IJроектирование технолоrичес 
1. стро . у I0rx Процесс 

В :маШИНО ении. Чеб. Пособие fi ов Механической обработки 
~ола, 19&7. - 255 с. · од ред. В.В. Бабука. _ Мн . в 
j.1..U'- •• ыш. 

2. fорбацевич А.Ф., lllкpeд В.А. КуРсовое 
маIПИНОСтрое.ния: У чебНОе. пnп"~ проектирование по технологии 

Мн в ~ие. для машин 
вузов. - ·: ыш. школа, 1983. _ 256 с. остроител:ьных спец. 

3 Справочник теХНОJiог~маШИностро 

· л.Г.Косиловой и Р.К.Мещерякова _ ~т~М· В 2~х т. IL Под ред. 
· ·. аmиностроение, 1986. 

4, Режимы резания металлов. Справочник. // Под б 
в Б м о щ. ред. Ю .. арановского. - .: Машиностроение, 1972. - 408 с. 

5. Антоню:к BR, Королев В.А., Башеев С.М. Справочник конструктора 
по расчету и проектированию станочных приспособлений. - Мн.: 
Беларусь, 1969. - 392 с. 

6. Дипломное проектирование по технологии машиностроения: Учеб. 
пособие для вузов. Под общ. ред. В.В. Бабука. - Мн.: Выш. школа, 
1979. -464 с. 

7. Антонюк В.Е. Справочное пособие зуборезчика. -Мн.: Беларусь, 1989. 
-303 с. 

8 о машиностроении / Под ред. Белова С.В., Юдина Е.Я. -. храпа труда в · 
М.: Машиностроение, 1983. - 432 с. 

выполнению раздела «Охрана труда» в 
9. Методические указания по Б М Лазаренков А.М. - Мн.: БИТУ, 
дипломном проекте. / Данилко · ., 

2015. -48 с. 
u ффективности новых технологических 

1 О.Расчет экономическои э пособие для студентов 
б одическое процессов: уче но-мет иалыюстей (курсовое и дипломпое 

ыашипостроител:ьвых спец Мн. БИТУ 2010. -56 с. 
Б б идр - ·· ' проектирование) / И.М. а ук · ированию для студентов. 

11 М IOI no дипломному проект" - Мн.: БИТУ, 2006. -· етодические указан атиностроеНИЯ · 
специальности - "Технологиям 
35 в л Технология с. Дмитриев · · 

12.Еrоров М.Е., дементье:~ая ~;ла, 1976. - 536 с. 
машиностроения. -М.: вые 


