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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 160 с., 21рис.,25 табл., 25 источник., 2 прилож. 
Участок механического цеха по обработке деталей 

гидроцилиндра с разработкой технологического процесса механической 

обработки на деталь 350.06.18.001 (Фланец). Объем выпуска 1000 шт. в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления фланца в 

условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовок и механической обработки с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. В частности, для получения фл~нца в качестве заготовки выбран 

прокат, что требует значительного съема металла. К заготовке 

специальных требований по химическому составу и механическим 

свойствам не предъявляется. Изучив возможные методы получения 

заготовок, делаем вывод, что целесообразно использовать для этой 

цели поковку в закрытых штампах. 

2. Предлагается заменить базовый технологический процесс, на 

проектировочный, в котором токарные операции (020, 040 и 060) 

будут выполнятся на станках с ЧПУ модели НААS SL-40НE. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта 

могут служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки. 

2. Применение замененных станков, и обновление станочного парка в целом. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных источников теоретические 

и методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

авторов. 
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