
Союз Советских 

Социалистических 

Республик

Государственный комитет 

Совета Министров СССР 

ло делам изобретений 

и открытий

О П И С А Н И Е  
И З О Б Р Е Т Е Н  ИЯ

К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(61) Дополнительное к авт. свид-ву —

(22) Заявлено 16.09.75 (21) 2172737/02 

с присоединением заявки —

(23) Приоритет —

(43) Опубликовано 15.11.76. Бюллетень № 42 

(45) Дата опубликования описания 25.11.76

( 11) 535349

(51)М.Кл.2С2,1 с 1/00

(53) УДК 621.745 
(088.8)

(72) Авторы
изобретения

(71) Заявитель

Д. Н. Худокормов, И. В. Дорожко, В. К. Винокуров 
и С. И. Якимуш

Белорусский ордена Трудового Красного Знамени 
политехнический институт

(54) НАРУЖНЫЙ СЛОЙ БРИКЕТА

1

Изобретение относится к области метал­
лургии и литейного производства.

Известны составы защитных покрытий 
низко кипящих присадок для обработки чугуна 
на основе огнеупорного материала шамота, 
содержащие чугунную стружку, хлористый 
калий и жидкое стекло [1]. Такие составы 
имеют недостаточно высокую механическую 
прочность и склонность к растрескиванию 
при их погружении в жидкий чугун и испаре­
нии магния.

іВ целях повышения механической прочно­
сти при высоких температурах (магний испа­
ряется при 1107° С) в предлагаемый наруж­
ный слой брикета введена гидроокись каль­
ция при следующем соотношении компонен­
тов, вес. %:
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Остальное

Добавка гидроокиси кальция обеспечивает 
повышение прочностных свойств защитного 
покрытия при высоких температурах (вы­
ше 1000° С) и улучш.ает спекание смеси. 
При нагреве защитного покрытия до 800—
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1000°С образуется тройное соединение 
ЫагО ■ СаО • ЗЮг, которое и повышает проч­
ность защитного покрытия при высоких тем­
пературах.

Оптимальное содержание добавки гидро­
окиси кальция (5—9%) установлено в ходе 
экспериментов по получении максимальной 
прочности покрытия при вводе его в жидкий 
чугун.

Приготовление брикета магниевого моди­
фикатора с защитным покрытием предлагае­
мого состава осуществляют следующи.м об­
разом.

іВ смеситель поочередно загружают сыпу­
чие составляющие: шамот (размер частиц 
0,5—4 мм), чугунную стружку, хлористый ка­
лий и гидроокись кальция, которые переме­
шиваются до получения однородной сухой 
массы. Затем заливается жидкое стекло и пе­
ремешивание продолжается до равномерного 
распределения его по всему объему смеси. 
Готовая смесь подается на формовку. Разме­
ры и фор.мы брикета определяются величи­
ной вводимой присадки при толщине защит­
ного покрытия 10—30 мм. Навеска магния 
заформовывается в середину брикета. Гото­
вый (брикет проходит кратковременную сушку 
при 100—130° С и, приобретя прочность, до­
статочную для т,ра,нспортирО'В'ки, поступает на 
участок обработки жидкого чугуна. Брикет
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принудительно погружается на дно ковша с 
жидким чугуном. Защитное покрытие не раз­
рушается и через имеющиеся в нем поры по­
степенно пропускает образующиеся пары маг­
ния.

іВ лабораторных условиях защитное по­
крытие было апробировано на примере ввода 
металлического магния для получения чугуна 
с шаровидным графитом. Получены стабиль­
ные результаты по усвоению магния чугуном 
( +  0,001%).

іВ табл. 1 приведены составы известного 
(1) и предлагаемого (2 и 3) покрытий.

Т а б л и ц а  I

Т а б л и ц а  2

Компонент
Содержание, вес. %

I 2 3

Шамот 66 58 54

Чугунная стружка 46 15 15

Жидкое стекло 15 15 15

Хлористый калий 4 4 4

Гидроокись кальция — 8 12
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Состав

Прочность на сжатие, ' 
кг/слр Коэффи­

циент
іусвоенйя

магниясушка, 
120° С

прокалка, 
1100°С

1 46 18 76±2

2 47 31 76 ±0,5

3 44 24 76±1,0

В табл. 2 приведены механические свой­
ства указанных покрытий.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Наружный слой брикета магниевого моди­
фикатора для обработки чугуна, содержащий 
шамот, жидкое стекло, чугунную стружку и 
хлористый калий, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что с целью повышения механической проч­
ности покрытия и стабильности усвоения маг­
ния Чугуном, он дополнительно содержит 
гидроокись кальция при следующем соотно- 
щени'И компонентов, вес. %:

Чугунная стружка 
Жидкое стекло 
Хлористый калий 
Гидроокись кальция 
Шамот
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