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1
Изобретение относится к химико-термической 

обработке металлов и сплавов.
Известен состав ддя борирования в виде грану­

лята, содержащий карбид бора, активаторы и не­
которое количество аморфного углерода [ 1 ].

Недостатком известной среды является обра­
зование хрупких двухфазных слоев при рабочих 
температурах насыщения (800-900° С) о

Цель изобретения — получение однофазных бо- 
ридных слоев в широком температурном интервале 
(750-950°) о
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Эта цель досіпгается тем, что предложенная 
среда дополнительно содержит фторид натрия и 
ферромарганец при следующем соотношении ком- рд 
понентов, вес.%:

Карбид бора 8—10
Фторид натрия 25—30
Ферромарганец Остальное.
Гранулят приготавливают следующим образом. 20 
Вьшлавляют фторид натрия при температуре 

1050° С, в расплав соли вводят порошки карбида 
бора и ферромарганца; полученную смесь охлаж­
дают, дробят и просеивают на размер частиц
2,5—3,5 мм. 25

Упрочняемые детали помещают в контейнер, на 
дне которого находится в качестве активизатора 
хлористый аммоний (1—2 вес.% от веса гранулята), 
и засьшают гранулятом. В качестве засьшки, пре­
дохраняющей гранулят и упрочняемые изделия от 
окисления в процессе насьлцения, используют кар­
бид кремния в виде слоя толщиной не менее 30 мм.

Процесс однофазного борирования в грануляте 
проводят при температурах 750—950° С в течение 
1—10 часов.

При борировании железа и сталей в грануляте 
формируются бездефектные диффузионные покры­
тия, состоящие из одного борида железа FejB с 
микротвердостью ШОО 1650—1800 кг/мм^.

П р и м е р .  Ниже представлены данные, полу­
ченные при борировании образцов стали 45 при 
950°С в течение 4 часов:

Состав предлагаемого 
гранулята, вес. %

Глубина однофаз­
ного боридного

покрытия,
мкм

Карбид бора 8
Фторид натрия 25
Ферромарганец 67 95-105
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"Состав предлагаемого 
гранулята, вес.%

Глубина однофаз­
ного боридного 

покрытия, 
мкм

Карбид бора 9
Фторид натрия 27
Ферромарганец 64 100-110

Карбид бора 10
Фторид натрия 30
Ферромарганец 60 100-105
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Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Среда для борирования в виде гранулята, со­

держащая карбид бора, о т л и ч а ю щ а я с я  тем, 
что, с целью получения однофазного диффузионно­
го слоя на изделиях в интервале 750-950° С, она 
дополнительно содержит фторид натрия и ферро­
марганец лри следующем соотношении компонен­
тов, вес.%:

Карбид бора 8—10
Фторид натрия 25—30
Ферромарганец Остальное.
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