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1
Изобретение относится к электронной и элект­

ровакуумной промышленности и может быть 
использовано для получения согласованного спая с 
платинитом и другими материалами с таким же 
коэффициентом теплового расширения.

Известно стекло для спаев, включающее ЗЮг, 
РЬО, АІ2О3, NajO, КгО, LijO [1].

Наиболее близким по технической сущности и 
достигаемому результату к изобретению является
стекло,содержащее ЗЮг, АІ2 0з,РЬ 0. NajO, 
Kj Om.

Недостатками указанных стекол являются вы­
сокая температура размягчения стекла й, следова­
тельно, высокая температура спаивания.
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Целью изобретешя является снижение темпе­
ратуры размягчения стекла.

Поставленная цель достигается дополнительным 
введением ZpiO b стекло, включающее ЗіОг, Ala О ,, 
РЬО, NaaO, К2О при следующем соотношении 
ингредиентов (в вёс.%): ■

SiOa 37-42
AI2O3 1-3
ZnO 6 -1 2
PbO 38,5-42,5
NajO 2,7-4 ,о
K2O 4,6-7,1

Конкретные примеры состава стекол и их 
15 свойства приведены в табл. 1 и 2.
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Т а б л и ц а  1

4

Наименование компонентов Номера составов

и свойства 1 2 3

1. Химический состав (вес.%): 

SiQj 37,0 39,9 41,7
АІ2О3 2,7 1.7 1.1
ZnO 11,9 8,9 6,2
PbO 38,6 40,0 4?.,4

N32 О 2,7 3,3 4,0
К2О 7,1 6,2 4,6

Т а б л и ц а  2

Ф,13ико-химические свойства Номера составов

1 2 ^ ..

Температура варки, “ С 1430+20 1430±20 1430+20
Температура выработки, ° С 1000±20 1000+20 1000+20
Температура начала размяг­
чения, “ С 470±10 460±10 470+10
Коэффициент теплового расши­
рения (а 20 -300)’ Ю’ , град” *

90±2 92±2 91+2
ІШэлектрйческііо потери, 
(tg  5) 10“ прт 20“ С и 
частоте 10® гц 14,4 14,2 13,9
Диэлектрическая проницаемость, 
(е ) при 20“ С и частоте 
10*гц ,7,2- ,  ^  7,4 7,7
Химическая устойчивость 1-ый гидролити- 1-ый гидролити- 1-ый гидролити

ческий класс ческий класс ческий класс

Известное стекло имеет температуру размягче­
ния 500“ С.

Описываемое же стекло обладает более низки­
ми значениями температуры начала размягчения, 
что позволяет снизить температуру спаивашя с 
платинитом на 30—40“ С, ' .

Значения коэффициента теплового расширения 
находятся в пределах, позволяющих получить спаи 
с платинитом. Указанное стекло по своим свойст­
вам пригодно для изготовления трубок различных 
диаметров и капилляров.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Стекло для спаев, например, с платинитом 
включающее SiO j, AI2O3, РЬО, NajO, KjO, о т ­

л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью снижения темпе- 
40 ратуры размягчения, оно дополнительно содержит 

ZnO при следуницем соотношении ингредиентов 
вес.% :

45

Si Oj
AIjOj
PbO
NajO
K2O
2n0

37-42
1-3

38,5-42,5
2,7-4,0

4 ,6 -7 ,ł
6- 12.

50 Источники информации, принятые во внимание 
при экспертизе:

1. Патент США № 2389305 кл. 106-53, 
отубл. 1945.

2. ОСТ 11 ПО 735000.
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