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1
Изобретение относится к химико­

термической обработке метгшлов и 
сплавов, в частности к составам для 
проведения процессов диффузионного 
хромирования и может использоваться 
для повышения жаро-, иэносо-, кави­
тационной и коррозионной стойкости 
деталей мгшшн и инструмента в маши­
ностроительной, химической, прибо­
ростроительной и других областях про­
мышленности.»

Наиболее близким к предлагаемому 
составу является известный состав|і|, 
содержащий, вес.%:

Окись хрома 55 - 60
Алюминий 1 0 — 15
Фтористый
алюминий 3 — 5
Окись алю­
миния ' Остальное,
К недостаткам известного хромирую- 

,щего состава относятся малая скорость 
формирования покрытий, применение 
в процессе насыщения герметизирован­
ных контейнеров из жаростойкой стали, 
и кроме того, необходимость повторно­
го нагрева при проведении последующей 
термообработки хромированных деталей, 
что может вызвать появление трещин в
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2покрытии, протекание процесса дехро- 
мирования и рассасывания покрытий.

Цель изобретения — разработка хро­
мирующего состава, позволяющего интен^ 
сифицировать процесс насыщения, отка­
заться от использования герметизиру­
емых тиглей из жаростойкой стали, сов­
мещать процесс хромирования с нагре­
вом под термическую обработку и повы­
сить технологическую и экономическую 
эффективность процесса.

Это достигается введением в хро­
мирующий состав помимо окиси хрома, 
порошка алюминия и окиси алюминия до­
полнительно хлористого аммония и сме­
си ацетона с клеем на основе феноло-. 
фоі»іальдегйдных смол, модифицирован­
ных поливинилбутиралем, при следующем 
соотношении компонентов, вес.%;

Окись хрома 30 - 45
Порошок алюминия 10 - 20
Окись алюминия 1 4 - 2 4
Хлористый аммоний 3 - 6
Смесь ацетона с 
клеем на основе 
фенолоформальдегид- 
ных смол, модифици­
рованных поливинил­
бутиралем 19 - 25.
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В смесь ацетона с клеем на основе 
фенолоформальдегидн^ смол, модифи­
цированных поливинилбутиралем, компо­
ненты входят в следующем соотношении,

Клей на основе фенол­
формальдегидных смол, 
модифицированных поли­
винилбутиралем 10 - 40
Ацетон 60 - 90. 10

Хромирующий состав наносят на по­
верхность, подлежащую упрочнению, 
слоем 1,0 - 3,0 мин и насыщение ве­
дут при 900 - 1200®С в течение 
0 , 5 - 6  час. Нагрев может осущест­
вляться как в воздушной атмосфере, 
так и в соляных ваннах.

Данные по насыщающей способности 
предлагаемого состава (нагрев в воз­
душной атмосфере) приведены в табли­
це.

Состав насыщающей 
вес, %

среды.
Режим насыще­

ния
Глубина слоя мк

t,4ac 45 У8 хвг ДИ23 Х12Ф1

39% c b - O j + 17% де + 14%
ACjOj + 6%N н^се + 24%
(ацетон + клей) 1050 6 25 28 28 55 50

35% CB j O j + 15% а * + 21% 1050 4 20 20 25 50 40
де jOj + 4% м H(.ct + 25% 1050 6 25 25 28 50 40
(ацетон + клей) 1100 4 25 25 28 65 60

1100 6 35 30 35 80 70

45% С|*г Oj + 10% АЕ + 24%
AEj Oj + 3% И Н^СЕ + 19%
(ацетон + клей) 1050 б 10 17 20 35 30

30% CBjOj + 20% АЕ + 21%
AŁjOj + 4% К Нц.с1 + 25%
(ацетон + клей) * 1050 6 240 200 85 175 220

При нагреве в соляной ванне в на­
сыщающей среде, содержащей вес.%:
35% Сг>2 Oj + 15% ле + 21% AfjO,

40
4% НдС? + 25% (ацетон + клей) при 
1050®С на стали У8 в течение 2 час 
формируется слой глубиной 17 мк, а 
в течение 4 час - 25 мк.

При насыщении в известном сорта- 
ве на стали У8 при 1100®С в течение 
4 час формируется слой глубиной 15 мк.<8 

Использование предлагаемого сос­
тава позволит значительно повысить 
скорость насыщения, отказаться от 
применения герметизированных тиглей.

Формула изобретения 
1. Состав для хромирования сталь­

ных деталей, включающий окись хрома, 
порошок алюминия и вещество-актива­
тор, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью интенсификации процесса 
насьЕцения if повышения его технологи- , 
ческой и экономической эффективности 
состав дополнительно содержит смесь 
ацетона с клеем на основе фенолоформ- 
альдегидных смол, модифицированных * 
поливинилбутиралем, а в качестве акти- 
визатора используют хлористый аммо-
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ний при следующем соотношении компо­
нентов, вес.%!

Окись хрома 3 0 — 45
Порошок алюминия 1 0 — 20
Окись алюминия 14 — 24
Хлористый аммоний 3 - 6
Смесь ацетона с 
клеем на основе 
фенолоформал ьде- 
гидных смол, моди­
фицированных поли­
винилбутиралем 19 - 25.
2. Состав по п.1, о т л и ч а го- 

вд и й с я тем, что в смесь ацетона 
с клеем на основе фенолоформальдегид- 
ных смол, модифицированных поливинил­
бутиралем, компоненты входят в сле­
дующем соотношении, об.%:

Клей на основе феноло­
формал ьде гидных смол, 
модифицированных поли­
винилбутиралем 1 0 - 4 0
Ацетон 60 - 90.
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