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1
Изобретение относится к области порош- 

.ковой металлургии.
Известно устройство для прокатки поропь- 

ков, включающее валки, направляющие баш­
маки и бесконечные ленты, охватывающие g
попарно валки и башмаки [ij. Данное устрой­
ство не позволяет получать прокатанные 
полосы значительной толщины.

Решением, наиболее близким предложенно­
му изобретению по технической сути и дости- jq 
гаемому эффекту, является устройство для 
прокатки металлических порошков, вкпючак>- 
щее формующие элементы, один из которых вы­
полнен с вогнутой поверхностью, а другой -  в ви­
де валка. При этом элемент с вогнутой по- 
верхносгью снабжен дополнительным опор­
ным валком [ 2 ] .

Такое устройство не позволяет получать 
прямолинейную полосу неограниченной длины, 
а также имеет низкую производительность.

Для расширения технологических возмож­
ностей предлагаемого устройства и повы­
шения его производительности оно снабже­
но направляющими роликами, и бесконечной
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лентой, охвагь:вающей элемент с вогнутрв 
поверхностью.

На , чертеже схематично изображен ва­
риант выполнения описываемого устройств
ва.

Устройство включает формующие элемен­
ты 1 и 2 , причем элемент 1 выполнен в 
виде цилиндрического валка и связан с при­
водом |(на черт, не показан), а , элемент 
2 выполнен в виде проводки с вогнутой по­
верхностью, установленной на неприводном 
валке 3 , бесконечную металлическую ленту 
4 , охватывающую элемент 2 и направляющие 
ролики 5 . При этом часть роликов может 
быть выполнена приводными.

Работает устройство следующим обреь- 
зом. Уплотняемый порошок поступает из 
бункера-дозатора (на черт, не показан), 
захватывается валком 1 и бесконечной лен­
той 4, а затем поступает в зону деформа­
ции. Прокатная полоса транспортируется 
бесконечной лентой из зоны деформации.

Применение предложенного устройства 
позволяет получать прямолинейные полосы
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неогр£ішгченной длины, повышать произво­
дительность процесса прокатки.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для прокатки металлических 
порошков,включающее формующие элементы 
один из которых выполнен с вогнутой по­
верхностью, а другой -  в виде_валка, о 
л и ч а ю щ е е с я  гем, что, с целью 
расширения технологических возможностей 
устройства и повышешш его производигепь-

to

ности, оно снабжено направляющими ролика» 
ми и бесконечной лентой, охватывающей 
элемент с вогнутой поверхностью.
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