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1
Изобретение относится it абразивной 

обработке и может быть использовано в 
подшипниковой промышленности.

Известны устройства для обработки 
шариков между ведущим, диском и прижим
ным диском с канавками, последовательно 5 
связанными между собой в центре и на 
периферии каналами возврата D-J.

Недостатком этих устройств является 
то, что при выходе из очередной канавки 
шарики увлекают за собой частицы шлама, '0 
которые при попадании этих шариков в 
последующую канавку могут привести к 
образованию поверхностных дефектов в ви
де глубоких рисок, царапин и т. п,, что 
ухудшает качество поверхности шариков. 15 .

Кроме того, невозможность принуди
тельного охлаждения шариков при их до
водке ограничивает использование прогрес
сивных режимов обработки с высокими 
скоростями вращения дисков и большими 
усилиями прижима шариков, так как при 
этом выделяется значительное количество, 
теплоты.
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Цель изобретения -  .повыаіенйе качест
ва и производительности обработки шари
ков.

Это достигается тем, что предлагаемое 
устройство снабжено спиральными пружи
нами, служащими каналсмн возврата на 
периферии и размещенными в , введенном в 
устройство резервуаре с пpo^■ыEoчнoй жид
костью, а также усга.човленкым в резер
вуаре. теплообменником. *

На фиг, 1 изображено описываемое 
устройство, осевой разрезу на фи1\ 2 -  
то же, виц сверху.

Устройство содержит прижимкой диск 
1, на рабочем торце которого выполкен'ві 
прямолинейные или криволинейные канав
ки 2> последовательно связанные между 
собой в центре а на периферии диска 1 
при помощи каналов возврата 3 -5 . При 
этом каналы 3 выполнены в вице отвер
стий, каналы 5 — в вице спиральных пру
жин с шагом канавки Н 1 ,8 -2 ,2  d  , где 
d  —диаметр проволоки, из которой изготов
лены пружины, а каналы 4 имеют виц 
радиальных пазов,, связывающих между
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собоВ соответствующие каналы 3 я 
5. Каналы 5 соединены с выходом, ка
навок 2 в началом каналов 4  на перифе
рии прижимного диска 1 при помощи флан
цев 6 . Ведущий диск 7 на своем торце 5 
имеет спиральную канавку 8 . Около пери
ферии ведущего диска 7 установлен кольце
вой резервуар 9 с промывочной жидкостью, 
внутри которого закреплен теплообменник 
10. При~ этом каналы возврата 5 выпол- Ю 
йены таким образом, что часть их распо-^ 
ложена внутри резервуара 9.

При работе устройства шарики из ка
налов 3 подаются в начало канавок 2 и 
аахватьюаемые заходом спиральной канав- '5 
ки 8  направляются на обработку в рабочую 
зону, образованную совокупностью канавок 
2 и спиральной канавки 8 . На выходе из 
рабочей зоны шарики переходят в каналы 
5, 4 , а далее снова поступают в каналы 20 
3 , и цикл обработки повторяетоя.

При перемещении по каналам 5 ша
рики проходят некоторый путь в резерву а*— 
ре 9 с промывочной жидкостью. Так как 
шаг спиральных пружин, из которых вы- 25 
полнены каналы 5, больше диаметра про
волоки d  пружин, то между их витками 
имеются зазрры, что обеспечивает прак
тически беспрепятственное смывание про
мывочной жидкостью шариков, , двигаю
щихся по каналам 5. Это дает возмож
ность производить очистку шариков от на
липших на них частиц абразива и метал
лической стружки при шлифовании или от 
частиц отработанной пасты и шлама при 
доводке^ Кроме этого, шарики при необхо
димости могут охлаждаться или нагреват^.- 
ся посредством теплоо^енника 10  до не
обходимой температуры для • ведения за
данного технологического процесса. Это 
особенно важно при доводке шариков, так 
как высокие скорости вращения шариков 
и значительные усилия прижима Р , необ
ходимые для производительной обработки, 
вызывают интенсивное выделение тепла, 
приходящее к повышению температуры в 
воне рт отработки до 1О0 С.,

Тепло, уносимое шариками в процессе 
обработки, будет поглощаться промывоч
ной жидкостью благодаря теплообменнику 
10. В  начальный период обработки шари
ки и диски 1, 7 имеют температуру ок
ружающей среды {воздуха), при которой 
еше не проявляется химическая активность^
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некоторых , компонентов пасты, в несколь— 55

ко раз повышающая интенсивность съема 
припуска с поверхности шариков. По этой 
причине в течение 3 0 -5 0  мин с момента 
начала обработки ее производительность в 
2 -3  рбкза ннже по сравнению с рабочей про
изводительностью. Таким образом в началі—* 
нсАстадии цикла обработки производят разо
грев ш ^ и к (» до 6 0 -7 0 Ъ .  ГГри этей темпе
ратуре наблюдается наивысшая эффектив
ность воздействия на процесс резания дово
дочной пасты. Это позволяет с первых минут 
работы станка вести интенсивную обработку 
шариков. Указанный разогрев шариков ве
дется той же промывочной жидкостью, 
нагреваемой теплообменником 10.

Особенно важно понизить интенсив
ность обработки в конце ее цикла, когда 
осуществляется вькаживание обработан
ных шариков, чему будет способствовать 
их принудительное охлаждение.

Данное устройство имеет широкие воз
можности регулирования тепловых режимов 
на протяжении всего цикла работы станкец 
что позволит повысить эффективность об
работки шариков.

Используемая промывочная жидкость 
должна обладать высокими моющими свой
ствами и удовлетворить требованиям по
жарной безопасности.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

1. Устройство для обработки шариков 
между ведущим диском и прижимным дис
ком с канавками, последовательно связан
ными между собой в центре и на перифе
рии каналами возврата,, о т л и ч а ю 
щ е е с я  тем, что, с целью повышения 
качества обработки шариков, оно снабже
но спиральными пружинами, служащими 
каналами возврата на периферии и разме
щенными в введенном в устройство резер
вуаре с промывочной жидкостью.

2. Устройство поп.  1, о т л и ч а ю 
щ е е  с я тем, что, с целью повышения 
производительности обработки шариков, 
оно снабжено установленным в резервуа
ре теплообменником.

Источники информации, принятые во 
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1, Авторское свидетельство СССР  
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