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Изобретение относйтіся к области хи-ми- 
ко-терм'ичббкой обработки алюминия и его 
сіплаівоів и может быть иопользоваво для их 
поверхностного упрочнения.

Известен состав [ 1] для ди-ф|ф,узио.нного 
меднения алю,м«ниевых еплавов в порош­
ковой с.меси, содержащий вес %:

Медь
О к и с ь  іМйДЙ
Хлористый аіммонйй 
Окись алюминия

10—20
10— 20
1—3

Остальное

Продесс осушествляют при 400.-—550° С 
в течение 1 —10 ч. .Поверхностная твердость 
и износостой,кость алю.мияия в результате 
дйффузйоінного (Меднения уівелйчйвают.ся в 
'3—4 раза.

Известный состав не позволяет получать 
дйфіфузйопіные слои «а алюминиевых спла­
вах толщиной выше 60 мкм. .Кроме того, 
коррозионная стойкость алюминиевых спла­
вов в результате диффузионного меднения 
практически не повышается.

Целью изобретения является разработ­
ка состава для диффузионного меднения 
алю.миниевых сплавов, обеспечивающего 
интеноификадию процесса інасывденйя, а 
также повышение коррозионной стойкости 
алюминия и его сплавов.

Цель достигается тем, что ;в насыщаю­
щую .смесь помимо лорощков меди, окиси 
меди, хлористого аммония и окагси алюми­
ния дополнительно вводят порошок цинка 
при следующем соотношении ингредиентов,
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Медь
Окись меди 
Цинк
Хлористый аммоний 
Окись алюминия

10— 20
10—20
10—20

1—3
Остальное

Процесс осуществляют при 300—610° С 
в течение 1—10 ч.

П р и м е . р  1. Проводят ,диффузионное 
насыщение па образцах из алюминиевого 
сплава АО при 500° С в течение 4 ч.

Составы 1.—^̂3 насыщающей среды,
вес. %:

1 2 3
Медь 10 15 20
Окись меди 10 12 15
Цинк
Окись алюми­

10 15 20

ния
Хлористый

69 56 42

аммоний 1 2 3



621798
3

Глубина насыщения состаБов 1 и 2— 
290 мкм, состаіза Зі—300 мкм.

і Пр. ймер 2. Проводят диффузионное 
.насыщение на образцах из сплава АО при 
270° С в течение 4 ч.

При тех же соотнощениях ікомпонентов, 
что и в примере 1, тлубияа насыщения .со­
ставов 1 и 3—200 мкм, сО'Става 2—195 мкм.

Глубина насыщаемого слоя з известном 
соста,ве 60 мкм.

В результате меднения предложенным 
составом поівер.хностная твердость изделий 
из алюминия и его оплаівоів остается на том 
же уровне, а .коррозионная !Стой.к.ость воз­
растает ІВ 5%-ном водном ipacTBOipe NaOH— 
в 3 раза; в 10%-ном водном растворе 
HNO3 и в 15%-ном водном растворе 
H2SO4 — в 2 раза по сравнению с медне­
нием в известном составе.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н ;  и я
Состав для диффузионного .меднения

!0

15

алюминия и его сплаіваз, содержащий ло- 
рошікй меди, окиси меди, хлористого ам.мо- 
ния, окиси алюминия, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с -целью ійнтенсйфйікацйй проиесса 
насыщения, а также ловышения .коррозион- 
.ной стойкости алю-миния и его .сплавов, он 
дополнительно содержит порошок цинка 
при следующем соотношении «омпоненто.в, 
вес. %:

Медь 
Цинк
Окись .меди 
Хлористый аіммонйй 
Окись алюминия

Йістіочін и« йініф о рі.м аіц и и, 
внимание нри акопертизе;

10-20
10— 20
10— 20

1—3
Остальное 
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20 ІІ. Заявка № 2300288, кл. С 23 О 9/02, 1976, 
по которой принято решение о выдаче ав- 
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