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1
Изобретение относится к области метал­

лургии цветных металлов и может быть ис­
пользовано при получении отливок из алю­
миниевых сплавов, содержащих железо.

Известен способ модифицирования алю­
миниевых сплавов, включающий обработку 
расплава серой. Сера вводится в расплав 
в виде порошка, завернутого в алюмини­
евую фольгу [1].

Известный способ не обеспечивает ус­
тойчивого модифицирующего эффекта и 
высоких физико-механических свойств от­
ливок из-за интенсивного испарения серы 
с образованием газовых пузырей в распла­
ве.

Известей способ обработки алюминиево­
го сплава, включающий введение в рас­
плав серосодержащего соединения. В ка­
честве соединения, содержащего серу, ис­
пользуют сульфид алюминия [2].

Недостаток этого способа заключается в 
том, что сульфид алюминия неустойчив на 
воздухе и гигроскопичен. Это создает труд­
ности при использовании его ів качестве мо­
дификатора алюминиевых сплавов, пос­
кольку введение в расплав влажного суль­
фида может привести к выбросу жидкого 
металла, что повышает опасность травма­
тизма.

Цель изобретения заключается в повы­
шении механических свойств сплава за счет 
модифицирования и улучшений условий 
труда.

5 Поставленная цель достигается тем, что 
расплав обрабатывают 0,05—0,б7о сернис­
того железа от веса сплава.

Введение серы в виде сернистого железа 
способствует стабильному получению моди- 

10 фицирующего эффекта, высокому усвоению 
модифицирующей присадки и не сопровож­
дается пироэффектом.

В качестве примера проводится модифп- 
15 цирование алюминиевого сплава, содержа­

щего 3% железа и 3% марганца, сернис­
тым железом.■ Плавка велась в электричес­
кой печи сопротивления в графитовом тиг­
ле. Сернистое железо вводилось при 900°С. 

20 Результаты испытаний образцов, залитых в 
кокиль, представлены в таблице.

Как видно из таблицы, предлагаемый 
способ модифицирования обеспечивает по- 

25 лучение стабильного эффекта модиф]щиро- 
вания и повышение механических свойств 
по сравнению с известным способом.

Микроструктуриый анализ показывает, 
что при обработке расплава сернистым же-
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Т а ó л и ц d

Механические свойства сплава

Способ модифицирования
Предел проч­

ности при 
растяжении, 

кг/мм*

относительное
удлинение,

%

твердость 
по Врпнеллю, 

кг/ мм2

Известный способ, включающий ввод в 
расплав элементарной серы, вес. %:

0,05 15,0 3,5 4 . S

0,5 17,0 4,5 52

Предлагаемый способ, включающий ввод 
серы в виде сернистого железа, вес. %:

0,05 17,2 5,0 5-3

0,3 17,8 6,0 1J i
0,6 17.1 4,8 ьз

лезом первичные включения интерметалли- 
дов значительно измельчаются и равномер­
но распределяются по сечению отливки. 
При введении сернистого железа отсутст­
вует барботаж расплава и пироэффект. Оп­
тимальными условиями модифицирования 
алюминиевых сплавов являются: темпера­
тура ввода модификатора 900°С и величина 
добавки 0,2—0,3 вес. %.

Использование предлагаемого способа 
по сравнению с известным позволяет су­
щественно повысить свойства алюминиевых 
сплавов и упростить технологический про­
цесс модифицирования, а также улучшить 
условия труда в литейных цехах.

10

15

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ обработки алюминиевого сплава, 
содержащего железо, включающий введе­
ние в расплав серосодержащего соедине­
ния, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
повышения механических свойств сплава 
за счет модифицирования и улучшения ус­
ловий труда, расплав обрабатывают 0,05— 
0,6% сернистого железа от веса сплава. 

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе
1. Патент Англии № 989802, кл. С7А,

1970.
2. Заявка ФРГ № 2001901, кл. 40а 21/00,

1971.

Составитель В. Бадовский
Редактор Д. Павлова Техред С. Антипенко Корректоры: Е. Хмелева и 3. Тарасова

Заказ 2206/12 Изд. Кя 774 Тираж 746 Подписное
НПО Государственного комитета СССР по делам изобретений и открытий 

113035, Москва, Ж-35, Раушская наб., д. 4/5
Типография, пр. Сапунова, 2


