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1
Изобретение относится к литейному 

производству.
Известно использование в литейном 

производстве единых формовочных смесей, 
в состав которых для улучшения противо­
пригарных свойств вводятся углеродсо- 
держащие добавки: мазут [1  ], или ку­
бовые остатки синтетических жирных 

кислот [2 ] .
Известна также смесь для литейных 

форм, в состав которой входят наполни­
тель, уголь молотый, бентонит, кальцини­
рованная сода и эмульсия кубовых остат­
ков от дистилляции синтетических жирных 
кислот Г з ].  15

Однако использование угля в составе 
смесей значительно ухудшает санитарно-' 
ппшенические условия в лигейнгаи цехе. 
Кроме того, даже небольшие добавки ка­
менного угля значительно снижают актй&тго 
ность формовочных глин, что приводит к 
резкому увеличению их расхода в соста­
вах формовочных смесей для достижения 
необходимых прочностных свойств.

Такие добавки в смесях не обеспечи­
вают достаточно высоких противопригар­
ных свойств смеси, что. не всегда позво­
ляет получить отливки без пригара с вы­
соким качеством поверхности,

Наиболее близкой к изобретению по 
техничестой сущности является песчано- 
бетонитовая суспензия, в которой в ка­
честве углеродсоцержащей добавки со­
держится битум, вводимый либо в виде 
водной суспензии у  1 ,1 4 -1 ,1 7  (с  со­
держанием 30 мае. % битума, глины и 
воды) в песчано-бентонитовую смесь, ли­
бо в виде водной эмульсии (5 0  мас,>% 
битума и 50 мае. % воды). Введение 
1—2 мае. % Б указанном виде повышает 
прочность смеси в сухом состоянии до 
12—14 кгс/см"^, значительно улучшает 
стойкость смеси против образования за­
соров и ужимин, резко улучшает качест­
во поверхности отливок Г4]. Но такая 
смесь имеет значительную газотворность 
3 4 -3 8  см^/г из-за большого расхода 
углеродсодержашей добавки.
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Приготовление эмульсии битума—  слож­

ный технический процесс, включающий ста­
дии растворения в горячей (свыше 70°С ) 
воде щелочи, эмульгатора, нагревания 
до рабочей температуры битума и см ете- '5 
ния компонент. Полученные эмульсии не­
устойчивы (быстро распадаются в течение^ 
2—3 ч), что вызывает определенные труд-» 
ности при эксплуатации их в литейных 
цехах. 10

Целью изобретения является повышение 
противогфигарных свойств, уменьшение га— 
зотворности смеси и улучшение качества 
поверхности чугунных отливок.

Эта цель достигается тем, что смесь, 15 
включающая огнеупорный наполнитель, бен­
тонитовую суспензию, содержит в качеств 
ве углеродсодержащей добавки эмульсол - .  
смесь нефтяных масел с калиевыми или нат­
риевыми солями высокомолекулярных жир- 20 
ных кислот и спиртами при следующем соот- 
соотношении ингридиёнтов, мае.

Бентонитовая суспен­
зия 5 -8  •
Эмупьсон 0 ,0 5 -0 ,5 5  25
Огнеупорный напол­
нитель Остальное
Смесь имеет следующие физико—меха­

нические свойства:
Прочность при сжатии 0 ,05—0 ,0 9  МПа^^ 
Влажность 4 ,5-6,0%
Газопроницаемость 1 0 0 -1 2 0  ^ед.
Газотворность 5—8 см ^г
Смесь приготавливалась в катковом сме­

сителе в обычном для единых формовоч- 
ных смесей порядке. Эмульсол может вво­
диться как непосредственно в состав сме­
си, так и в состав бентонитовой суспен­
зии. Эмульсол является отходом меха­
нической обработки деталей и использует- 
ся в виде эмульсий. Эмульсол (техничес­
кий продукт) расворяют в нагретой до • 
5 0 -7 0 °С  воде.

Полученная эмульсия устойчива в те­
чение длительного времени. Эмульсолы,  ̂
например ЭТ—2 (Т У  38—1 0 1 5 9 9 —7 5 ),

33 4
Э П -2  (Т У  3 8 -1 0 1 1 4 9 -7 5 ), ЭКС-4-5 
(М РТУ  3 8 -1 -1 9 9 -6 6 ) содержат (мае. %) 
%), нитрвд натрия -  0 ,0 2 -0 ,05 , кальци­
нированную соду -  0 ,2 5 -0 ,50  и воду -  
остальное. Эмульсолы ЭТ-2, ЭГТ-2, ЭКС 
содержат до 90% нефтяных масел сред­
ней вязкости, 2 % этилового спирта и 8 % 
эмульгатора (соответственно галлового 
масла, госсиполовой смолы и окисленного 
петролатума , омыленных щелочами КОН, 
УаОН). При термодеструкции введенные 
минеральные и органические масла выде­
ляют пироуглерод, который является вы­
сокоэффективным противопригарным мате­
риалом.

С целью уточнения состава сх<геси бы­
ли исследованы свойства смесей с различ­
ным содержанием бентонитовой суспен­
зии и эмульсола, а с помощью расшифров­
ки профилограмм оценено качество поверх­
ности чугунных отливок. Составы смесей 
и результаты экспериментов приведены со 
соответственно в табл. 1  и 2 .

Как видно из приведенных данных, 
оптимальным количеством эмульсола в 
составе смеси является 0 ,05-0,55% . 
Увеличение количества эмульсола в смеси 
больше 0,55% нецелесообразно, так как, 
во-первых, возрастает газотворность сме­
си, а, во-вторых, избыточное содержание 
пироуглерода в смеси (более 45%) не толь- 
только не улучшает качество поверхности от­
ливок, но способствует образованию на 
их поверхности дефектов типа спаев и 
ужимин. Уменьшение содержания эмульсо— 
ла ниже 0,05% также нецелесообразно 
в связи с резким ухудшением качества 
поверхности отливок.

Реализация изобретения позволит при 
небольшом расходе углеродсодержащей 
добавки — эмульсола (0 ,0 5 —0 ,55  мае. %) 
улучшить технологические свойства песча­
но-бентонитовой смеси (уменьшить газо­
творность смеси, улучшить противопригар­
ные свойства) и соответственно качест­
во поверхности чугуннь1х отливок.

б л и ц а !

Ингредиенты Состав смеси. мае. %

№ 1 № 2 № 3 N9 4 5

Бентонитовая суспензия
'З' = 1 , 2 0  г/см ^ 6,5 6,5 6,5 5,0 8 .0

Эмульсол 0 ,0 5 0 ,30 0 ,55 0,30 0,30

Огнеупорный наполнитель 93,45 93,2 92,95 94,7 01 ,7
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Т а б л и ц а  2

Свойства Смесь по табл. 1

1 2 3 4 5

Прочность при сжа­
тии, МПа 0 ,06 -0 ,08 0 ,06 -0 ,08 0 ,06 -0 ,08 0 ,0 5 -0 ,07 0 ,07 -0 ,09

Влажность, % 4 ,5 -5 ,0 4 ,5 -5 ,0 4 ,5 -5 ,5 5 ,0-5 ,5 5,5-6,.0

Г азопроницаемость, 
ед. 110 -120 1 05 -120 105-120 1 1 0 -1 2 0 1 0 0 -1 1 0

Газотворность, см^/г 5-6 5-7 6-8 5-7 5-7
1

Количество пиро­
углерода, % 30-32 ■36-38 39-42 36-38 36-38

Шероховатость по­
верхности отливки, 
мкм 180-1 90 120-140- 120-1 50 1 20 -14 0 120-140

эо

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

I

Смесь ОЛЯ изготовления лигейньпс форм, 
включающая огнеупорный наполнитель, бен­
тонитовую суспензию и водно-эмульсион­
ную противопригарную добавку, о т л и ­
ч а ю щ а я с я  тем, что, с целью по­
вышения противопригарных свойств, умень­
шения газотворности смеси и улучшения 
чистоты поверхности чугунных отливок, Б 

качестве водно-эмульсионной противопри­
гарной доавки смесь содержит эмульсол 
смесь на основе нефтяных масел с ка­
лиевыми или натриевыми солями высоко­
молекулярных жирных кислот и спиртами

при следующем соотношении ингредиентов, 
мае. %.

Бентонитовая суспенэта 5-6
Эмульсол 0 ,05-0 ,55
Огнеупорный наполнитель Осталь-

. ное
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