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СПЛАВОВ

I
Иэобротедие относится к области 

химико-термической обработки алюми­
ниевых сплавов в порошковых средах, 
а именно к насыщению цинком, хромом 
и кремнием, и может быть' использовано 
для повышения эксплуатационных харак­
теристик изделий из алюминиевых спла­
вов, применяемых в приборостроительной, 
авиационной и машиностроительной отрас­
лях промышленности.

Известен состав диффузионного цинко­
вания алюминия и его сплавов, содержа­
щий компоненты в следующем соотноше­
нии, (мас%;) [ l ] .

Хром 
Динк
Окись кремния 
Окись хрома 
Хлористый аммоний 
Окись алюминия

10-20  
10-20  
1 0 -1 5  
10-20  

1 -3
Остальное.

НедЬстатком этого состава завляется 
сравнительно небольшой эффект повьпп^ 
ния поверхностей твердости и коррозион­
ной стойкости алюминиевых сплавов.

10

15

20

что ограничивает его широкое промыш­
ленное использование..

Целью изобретения является повыше­
ние поверхностной твердости и коррозион­
ной стойкости сплавов.

Это достигается тем, что в порошко­
вую насыщающую смесь на основе цинка, 
окиси кремния, окипи хрома, окиси алю­
миния и хлористого аммония дополнитель­
но вводят порошки алюминия и эвтектики 
фторидов лития, натрия и калия при сле­
дующем соотношении ингредиентов, мас,%; 

Цинк . 5—10
Окись кремния , 1 0 -1 2
Окись хрома 20—25
Хлористый аммоний 1 -3  
Окись алюмшия 2 1 -4 2
Алюминий 2 0 -2 5
Эвтектика фторидов 
лития, натрия и калия 2 -4 .
Все компоненты находятся в смеси 

в порошкообрааюм состоянии. Процесс 
осуществляют при 450—500'^С в интер­
вале 4—6 ч. Влияние технологических
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параметров при обіэаботке и соотношений 
компонентов в составе на скорость диф­
фузионного насьпнения представлены в 
табп‘, 1.

Влияние технологических параметров 
при обработке и соотношений компонентов 
в составе на свойства обрабатываемых 
деталей представлены в табл, 2

В результате цинкохромосилицирования 
алюминиевого сплава ,\Л\ц из предлагае- 
МОГЧ1 состава поверхностная тшфдость 
сплава по сравнению с исходным состо53  ̂
нием во^^стает в 3 -3 ,5  раза, а коррю- 
зионная стойкость в 30%-ном водном 
растворе едкогр натра возрастает в 
G - l b  риз.

Т а б л  и ц а 1 .

Состав для диффузионного 
насыщения, мас.%

Условия насьпдения

темперюту- выдержка.
р а ,'’ С ч

Толщина 
диффузион­
ного слоя, 

мнм ,

И звестный

хром 10

цинк 10

окись кремния 10

окись хрома 10

окись алюминия 59

хлористый аммоний 1

Предлагаемый

цинк 5

окись кремния 10

окись хрюма 20

окись алюминия ,42

хлористый аммоний 1

алюминий 20

эвтектика фторидов 
лития, натрия и калия 2

цинк 7

окись кремния 11

окись хрома 22

окись алюминия 32

хлористый аммоний 2

алюминий 23

эвтектика фторидов 
лития, натрия и калия 3

450 175

450 200

450 210
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Продолжение табл. 1

CocTatt для ди(}х})узнойного Условия насыщения Толщина
насыщения, мас.%

температу- выдержка, днффуэнон-

ра, н ного слоя,
мнм

цинк 10

окись кремния 12

окись хрома 25

окись алюминия 21

хлористый аммоний 3

450 20^

алюминий 25

эвтектика фторидов 
лития, натрия и калия 4

Т а б л и ц а 2

Состав для диффузионного Условия насы— Поверхност- Увеличение
насыщения щения ная твер- стойкости в

дость. 30% водном
ч. кг/мм ̂ растворе

Известный

59% At + 10% Cr 4502 Ъ

10% Zn + 10%Я)\ Ог

10% Сг  ̂ О3+ i%NH^ce

Предлагаемый

10% Zn + 12% Si O2  450 

25% Сг^ O3 + 21% AEgOj 

3% Н Сг + 25% At + 4%

( L iF +  N aF + КГ)

120

200

3-4

6 - 1 0

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для диффузионного цинкохромо»- 
силицирования изделий из алюминиевых 
сплавов, содержащий порошки хошка, ок№- 
си хрома, окиси алюминия, окиси крекатя 
и хлористого аммония, о т л и ч а to­
rn и й с я тем, что, с целью повышения 
поверхностной твердости и коррозионной 
стойкости обрабатываемых изделий, он

50

55

дополнительно содержит порошки алюми­
ния и эвтектической смеси фторидов ли­
тия, натрия и калия при следующем соот­
ношении компонентов, {мас.% );

Цинк 5—10
Окись хрома 2 0 -2 5
Окись алюминия 2 1 -4 2
Окись кремния 1 0 -1 2
Хлористый аммоний 1 -3
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Алюминий 2 0 -2 5
Эвтектическая смесь 
фторидов пития, натрия 
и калия 2—4.

Истошшки информации, 
принятые во внимание при экспертизе 
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