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Изобретение относится к электро­

статическим (диэлектрическим) машинам 
и касается усовершенствования способа 
изготовления рабочей среды.

Известны рабочие среды для элект- 5 
ростатических машин, состоящие из 
трех основных компонентов; непроводя­
щей неполярной жидкости, частиц с вы­
сокой дисперсностью и адсорбционными 
цвойствами и активатора, адсорбиро- 10 
ванного на поверхности частиц. Из­
вестна рабочая среда, в которой в ка- 
4ęcTBe дисперсной фазы применен влаж­
ный аэросил.Влага,находящаяся в ес­
тественном состоянии на частицах дис- 5̂ 
персной фазы, выполняет роль актива­
тора. Способ изготовления такой рабо­
чей среды заключается в смешивании 
компонентов и растирании их в механи­
ческой ступке ^Ij. . 20Недостатком этого способа является низкая температурная устойчивость ра- , 
бочёй среды й нестабильность скорост-' 
■ных характеристик электростатических 
машин,что обуславливается с одной сто-25 роны подбором компонентов (применение 
в качестве активатора воды и, вслед- 
■ствие этого, постоянный обмен влагой 
частиц дисперсной фазы с окружающей 
средой), а с другой стороны — самим зо

способом изготовления, по которому 
не производится никаких целенаправ­
ленных действий на частицы дисперсной 
фазы для повышения температурной ус­
тойчивости активатора на их поверх­
ности.Известна также рабочая среда, в ко­
торой в качестве активатора применен 
диэтиламин. Способ изготовления рабо­
чей среды для электростатических ма­
шин включает предварительное высуши­
вание частиц дисперсной фазы до по­
стоянного веса, адсорбирование 
активатора на поверхности частиц; 
и смешивание компонентов, например 
растиранием в механической ступке.

Способ осіпцествляют следующим об­
разом.

Дисперсную фазу предварительно вы­сушивают до постоянного веса для уда­
ления длаги и всех посторонних вклю­чений с поверхности частиц дисперсной 
фазы, затем адсорбируют активатор на 
поверхности частиц, например выдержи­
ванием диатомита в парах диэтиламина. 
После этого диатомит добавляют в 
трансформаторное масло и производят 
смешение компонентов, например расти­
ранием в механической ступке. Рабочая 
среда для электростатических машин,
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изготовленная по этому способу, обла­
дает несколько большей температурной 
устойчивостью, по сравнению с выше­
описанной, вследствие удаления влаги 
и посторонних включений с поверхнос­
ти частиц дисперсной фазы, а также в 
связи с использованием в качестве ак­
тиватора диэтиламина, обладающего не­сколько большей температурной устой­
чивостью по сравнению с водой р]].

Однако указанные факторы все же не 
обеспечивают требуемую температурную 
устойчивость рабочих сред и стабиль­
ность скоростных характеристик элект­
ростатических машин, так как при повы­
шении температуры (выше 50®С) возмож­
но удаление активатора с поверхности 
частиц дисперсной фазы. Первоначально 
улетучивается слабо связанные с по­
верхностью частиц слои активатора, 
что может происходить при незначи­
тельном нагреве (30-40®С) и особен­
но вследствие длительного использова­
ния рабочих сред, что понижает ста­
бильность скоростных характеристик 
электростатических машин и повышает температурную неустойчивость рабочей 
среды.

Целью изобретения является улучше­
ние температурной устойчивости среды.

Поставленная цель достигается тем, 
что в известном способе 'изготовления рабочей среды для электростатических 
машин,включающем пpeдвapитąльнoe вы­
сушивание частиц дисперсной фазы до 
постоянного веса, адсорбирование ак­
тиватора на поверхности частиц и сме­
шивание компонентов, например расти­
ранием в механической ступке, частицы 
дисперсной фазы с адсорбированным на 
их поверхности активатором перед сме­
шением компонентов подвергают изотер­мической выдержке, после чего произ­
водят стабилизирующий отпуск.
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Изотермическую выдержку производят 
в интервале температур 60 -80'̂ С в пределах 2 ч.

Стабилизирующий отпуск производят при 30-40^С в течение 1 ч.
Изотермическая выдержка частиц дис­

персной фазы с адсорбированным на их 
поверхности активатором обеспечивает 
достижение определенного уровня ста­
бильности активатора на поверхности частиц дисперсной фазы, так как в 
процессе изотермической выдержки про­
исходит улетучивание неустойчивьах 
верхних слоев активатора и оптималь­
ное перераспределение его по поверх­
ности частиц, а проведение стабилизи­
рующего отпуска позволяет закрепить 
полученные результаты и свойства час­тиц дисперсной фазы с адсорбирован­
ным на их поверхности активатором.

В таблице приведены данные техни­
ческих испытаний среды, изготовленной 
по предлагаемому способу. Рабочая 
среда представляет собой дисперсную 
композицию на основе аэросила, кон­
центрацией 2 вес.% с содержанием ак­
тиватора — диэтиламина б вес.% от ве­
са аэросила.

Частицы дисперсной фазы с адсорби­
рованным на их поверхности активато­
ром подвергаются изотермической вы­
держке при 80®С в течение 2 ч.

После изотермической обработки 
проводится стабилиэирь^щий отпуск в 
течение 1 ч при 30-40®С.

Для получения сравнительных данных 
параллельно изготовлены также рабочие 
среды по известному способу одинаково­
го весового процентного содержания ак­
тиватора (диэтиламина) и дисперсной 
фазы.Результаты приведены в таблице.

Условия испытания компози­
ций рабочих сред (суспензий)

Скорость вращения ротора электро­
статического двигателя (п), об/мин, 
в рабочей среде, изготовленной 

по способу
предлагаемому известному

Исходная .суспензия; 20^С 22,5 22,0
Суспензия после выдержки 
при 40°С в течение 2,5 ч 22,0 22,2
Суспензия после выдержки 
при 70°С в течение 1-1,5 ч 21,4 17,8
Суспензия после вьщержки 
При 90®С в течение 2,5 ч 23,5 16,7
Суспензия после вьвдержки 
при 120°С в течение 1,5 ч 12,0 0
Контрольная порция суспензии 
при хранении в течение месяца 
при комнатной температуре 21,1 15,2
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Использование предлагаемого спосо­
ба изготовления рабочих сред для 
электростатических машин по' сравнению 
с известныьй! способами обеспечивает 
улучшение температурной устойчивости 
рабочих сред; повышение стабильности скоростных характеристик электроста­
тических машин при работе в различных 
температурных,режимах/ расширение тем­
пературного диапазона рабочей среды/ 
увеличение стабильности рабочих сред 
при их длительном хранении.

Все это значительно повышает на­
дежность работы электростатических 
машин.

to

Формула изобретения
1. Способ изготовления рабочей 

среды для электростатических машин, 
включающий предварительное высуши­
вание частиц дисперсной фазы до по­
стоянного веса, адсорбирование акти­
ватора на поверхности частиц и смеши­
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вание компонентов, например растира­
нием в механической ступке, о т л и ­
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
улучшения температурной устойчивости 
среды; частицы дисперсной фазы с ад­
сорбированным на их поверхности ак­
тиватором перед смешиванием компонен­тов подвергают изотермической выдерж­
ке, после чего производят стабилизи­
рующий отпуск,

2. Способ поп. 1, о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что выдержку произ­
водят в интервале температур 60-80°С 
в пределах 2ч.

3. Способ поп. 1, о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что стабилизирующий, 
отпуск производят при 30-4о®С в те-^ 
чение 1 ч.
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