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1
Изобретение относится к химико­

термической обработке металлов и 
сплавов в порошковых насницающих сре*- 
дах, в частности к диффузионному 
бороалюмоникелированию, и может быть 
использовано в машиностроительной, ' 
металлургической и приборостроитель­
ной промышленности.

Известен состав порошковых насыща­
ющих сред для комплексного насыщения, 
содержащий ферробор, карбид бора, 
ферроалюминий и активаторы - буру 
и хлористый аммоний [̂ І̂ . Химико-тер­
мическая обработка в известных сре­
дах позволяет получа^гь бороалитиро­
ванные диффузионные слои с поверх­
ностной твердостью 450-330 кгс/мм^ 
что, как правило, не обеспечивает, 
необходимой износостойкости упроч- 
ненных изделий.
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известен также состав порошковой 

среды для диффузионного бороалитнро- 
вания, содержащий, мас.%; 69, 7 AlgO.; 
I'*.? В2О5 ; 14,9 А); 0,5 NaF [2]. ^  25

В результате термодиффуэионной об­
работки стали У8 в известном составе 
при температуре 900®С в течение 
4 ч. Формируется диффузионный слой 
с поверхностной твердостью 1600- 30

1700 кгс/мм^. При этом толщина слоя 
не превышает 50 мкм. Это затрудняет 
окончательную механическую обработку 
упрочняемых изделий (ввиду малой тол­
щины слоя) и поэтому ограничивает ши­
рокое использование указанного соста­
ва для промышленных целей.

Цель изобретения является увели­
чение толщины диффузионного слоя до 
110-130 мкм.

Для достижения указанной цели в 
известный состав, содержащий алюми­
ний, окисью алюминия, борный ангид­
рид, фтористый натрий, дополнительно 
вводится окись никеля и хлористый. 
аммоний при следующем соотношении 
компонентов насыщающей смеси, масс.% 

Алюминий 21,5-23,5
Окись алюминия 41 -47
Борный ангидрид 26,5-28,5
Фтористый натрий 0,5- 1,5 
Окись никеля 3 - 5'
Хлористый аммония 0,5- 1,5 
П р и м е р ,  Проводят борогілюмо- 

никелирование деталей из стали У8 в 
порошковой среде в контейнерах с 
плавными затворами при 900®С с вы­
держкой 4 ч. При этом формируется 
диффузионный слой, состоящий из 6о-
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РИДОВ железа типа FeB и FejB и алюми- 
нндов железа типа FejjAI с поверхност­
ной твердостью 1600-1700 кгс/мм*.

Данные по обработке 
вестном и предлагаемом 
представлены в таблице<

деталей в из- 
составах

Состав насыщающей среды, масс.% Упроч- Режим ХТО Толщи- Поверх'ност-
няемый
матери­
ал

t ,®С вре­
мя,ч

на,
слоя,
мкм

ная твер­
дость , 
кгс/мм^

Известный
69,7АІ2 0з+І4,9В20а+14,9АН- 
+0,5NaF У8 900 4 50 1600-1700
Предлагаемый
1. ЗМ50+47АІ20г+21»5АІ+ 
+26,SBg 0^+1,5Na F-Ю,5NH4CI У8 900 4 110 1600-1700

2. 4NtO+14Al£Os+22,5Ał+ 
+27,5B20^+lNaF+lNH4Cł У8 900 4 130 1600-1700
3. 5N}0+4Ał2 0o+23,5AH- 
+28,5B20^ +0,5MaF+l,5NH4C1 У8 . 900 4 120 1600-1700

Из представленных данных следует, 
что бороалюмоникелирование с исполь­
зованием предлагаемой порошковой сре­
ды позволяет увеличить толщину диф­
фузионного бороалюмоникелированного 
слоя в 2,2-2,б раза по сравнению с 
толщиной бороалитированного слоя 
при использовании известного состава.

Формула изобретения
Порошковая среда для бороалюмо- 

никелирования стальных изделий, со­
держащая алюминий, окись алюминия, 
борный ангидрид, фтористый натрий, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что.
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с целью увеличения толщины диффузи­
онного слоя упрочняемого изделия, 
она дополнительно содержит окись ни­
келя и хлористый аммоний при следую­
щем соотношении ингредиентов, масс.%: 

Алюминий 21,5-23,5
Окись алюминия 4 1 - 4 7
борный ангидрид 26,5-28,5
Фтористый натрий 0,5- 1,5 
Окись никеля 3 - 5
Хлористый аммоний 0,5- 1,5, 
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