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Изобретение относится к химико­
термической обработке твердосплав­
ного инструмента, в частности к сред- 
ставм для создания на его поверх­
ности износостойких карбидньЕс слоев 
и может быть использовано при про­
изводстве твердых сплавов, а также 
в машиностроительной, приборостро­
ительной, горнодобывающей и других 
отраслях промышленности, использую­
щих твердосплавный инструмент.

Известна среда для повышения'•из­
носостойкости твердосплавного инстру­
мента путем, создания из газовой фа­
зы на его поверхности покрытий из 
карбидов переходньлх металлов у груп­
пы периодической системы, в част­
ности из карбида ниобия, в которой 
в качестве ниобий содержащего соеди­
нения используется пентахлорид нио­
бия, а углеродсодержащего - газ- 
пропан или метан [1].

Изделие, помещенное в такую среду 
нагревают до 1000-1100°С и вьщер-^ 
живают 1 ч. В результате обработки 
на поверхности твердосплавного ин­
струмента образуется покрытие из ка­
рбида ниобия. Повышение стойкости 
упрочненного таким образом твердо­
сплавного инструмента (сплав ВК8)
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при обработке серого чугуиа состав­
ляет 1,3-3,6 раза, а при обработке 
титанового сплгіва ВТ-8 - 1,6 - 
3,5 раза.

Известна также среда для тантали- 
зации никелевых сплавов, содержа­
щая, марс, •%:
тантал 10-70, хром 4, никель 4, 
хлористый аммоний 9,4, и окись алю­
миния - остальное (̂ 2],

К недостаткам'указанных сред сле­
дует отнести технологические труд­
ности проведения процесса в связи 
с использованием взрывоопасных ат­
мосфер, сложность аппаратурного офо­
рмления, а также незначительное 
(1,3-3,6 раза) повьвиение эксплуата­
ционной стойкости упрочненного инст­
румента.

Цель изобретения - повышение ак­
тивности насыщающего состава и изно­
состойкости обрабатываемого инстру­
мента.

Поставленная цель достигается пу­
тем использования среды, содержащей 
окись тантала, окись алюминия, поро­
шок алюминия и хлористый аммоний при 
следующем соотношении компонентов, 
вес. %;
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Окись тантала 48-56
Порошок алю­
миния Г2-18
Хлористый аммо­
ний 1-3
Окись алюми­
ния - 23-39
Процесс химико-термической обра­

ботки в предлагаемом составе прово­
дят при температурах 950-1100®С в 
течение 1-6 ч в контейнерах без ис­
пользования вакуума или защитных ат­ 10

мосфер. При этом на поверхности твер>- 
досплавного инструмента формируется 
износостойкое покрытие, состоящее- 
из карбидов тантала (ТаС vl oL- Та^С) 
толщиной 7-12 мкм.

Проводят химико-термическую обра­
ботку изделий при 1050”С в течение 
3 ч. Результаты испытаний износостой­
кости упрочненных пластин сплава 
ВК8 представлены в таблице.

Условия резания; V=100 м/мин,
5=0,2 мм/об., t=l,0 мм.

Состав, насышагошей 
среды, масс. %

---------У-------
Толщина 
слоя * 
мкм

---- Г-----
Обрабаты-
ваемый
материал

Результаты испытаний
А "6 0,8 мин • ^ст

1 2 3 4 5 6
Предлагаемый
состав

Без обработки -
Окись тантала 48
Окись алюминия 39
Алюминий 12 7-12
Аммоний хло­
ристый 1
Окись тантала 50
Окись алюминия 34
Алюминий 14 7-10
Аммоний хло­
ристый 2
Окись тантала 56
Окись алюминия 23 7-12

18Алюминий
Аммоний хло­
ристый

Известный
состав

Тантал 40
Хром 4
Никель 4
Аммоний хло­
ристый 0,4
Окись алюми­
ния 51,6

5-7

Чугун 13,3

2,6

Чугун 4,о

4,4

6,1

30

28

23

13

1, 0

5,0

4,7

3,8

2,2
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Таким образом^ обработка в пред­

лагаемом составе позволяет повысить 
износостойкость твердосплавного ин­
струмента в 1,8-2,3 раза, и увели­
чить толщину слоя в 1,5 раза по 
сравнению с обрабатываемыми в из­
вестном составе.

Формула изобретения
Состав для тантализации изделий, 

преимущественно спеченного твердо­
сплавного инструмента, включающий 
танталсодержащеё вещество, окись 
алюминия и хлористый аммоний, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью повышения активности насы­

to
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щающей среды и увеличения износостой 
кости обрабатываемііх изделий, он до- 
пол'нительно содержит порошок алюми­
ния, а в качестве танталсодержащего 
вещества - окись тантгша•при следую­
щем соотношении компонентов, вес.%:

окись тантала 48-56
Окись алюминия 23-39
Хлористый аммоний 1-3
Порошок алюминия 12-18
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