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1
Изобретение относится к порснлковой 

металлургии,* а именно к устройствам 
для прокатки порошка.

Известно устройство д ля прокатки 
металлического порсяика, включающее 
валок и подвижную рейку. Устройство 
может применяться для прокатки лен
ты и для накатывания порошка на плос
ко сть , а также для получения много
слойных полос [11*

OĄjjaKo непрерывное получение б ес
конечных многослойных полос невоэ- , 

.можно вследствие конечных размеров 
рейки.

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и достигае
мому эффекту является устройство для 
прокатки порошка, включающее подвиж
ные формующие элементы в виде вал
ка и опорного тела. Опорное тело вы
полнено в*виде цилиндра и формование 
происходит между внешней поверхностью 
валка и внутренней цилиндрической 
поверхностью опорного элемента I 2 J.

Однако известное устройство не 
обеспечивает получение бесконечных 
плоских полос.

Цель изобретения -  обеспечение, 
возможности получения бесконечных 
многослойных полос.
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Поставленная цель достигается 
тем, что устройство снабжено рядом 
бункеров-дозаторов, а валок выполнен 
в форме усеченного конуса, опорное 
тело -  в виде диска и бункеры-доза
торы установлены по периферии послед
него.

На фиг. 1 и 2 изображена схема 
предлагаемого устройства для непрерый>- 
ной прокатки многослойных полос.

Устройство содержит валок 1 , вы
полненный в виде усеченного конуса, 
опорное тело 2 -  в виде диска и бунке
ры-дозаторы 3 -5 .

Устройство работает следующим об
разом.

Составляющие порсяики из бункеров -  
дозаторов подаются на вращающийся 
диск 2 , образуя многослойную насып
ку, в которой нижний слой составляет 
порошок, находящийся в бункере-доза
торе 3, а верхний -  в бункере-до
заторе 5 . В зоне очага уплотнения 
между вращакнцимся валком и опорным 
телом в виде диска многослойная 
смесь порошков непрерывно спрессовы
вается в бесконечную полосу.

В процессе формования для качест-. 
венного получения полос необходимо 
соблюдение равенства линейных ск о -
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Равномерность толщины слоев опреде
ляется качеством отладки бункеров- 
дозаторов .

Формула изобретения
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Из выражений ^,1) и (2 )сл е д у е т , что
bj Ьг пъ

"ffi d 2 *  H<j,
Регулирование толщины слоев сфор- 20 

(МованноЙ полосы осущ ествляется за

■ Устройство для прокатки порошка, 
включающее подвижные формующие эле
менты в виде валка и опорного тела, 
о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, 
с целью обеспечения возможности полу
чения бесконечных многослойных полос, 
оно снабжено рйдом бункеров-дозаторов, 
а валок выполнен в форме усеченного 
іконуса, опорное тело -  в виде диска 
ІЙ бункеры-дозаторы установлены по 
периферии последнего.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе 

1 . Порошковая металлургия. Сб.


