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I
Изобретение относится к химико-тер­

мической обработке, а именно к соста­
вам для хромотитанирования,и может 
быть использовано в машиностроительной, 
химической и других отраслях промыш­
ленности для повышения эксплуатаци­
онной стойкости деталей машин и ин­
струмента.

Известен состав для хромотита- 
нирования, содержащий окислы хрома, 
титана и алюминия, восстановитель - 
порошок алюминия и активатор - фто­
ристый алюминий при следукяцем соот­
ношении компонентов, мас.%:

Двуокись титана 10-15
Окись хрома 23-26
Алюминий 9-27
Фтористый алюминий 3-5
Процесс диффузионного хромотита- 

нирования в известном составе осу­
ществляют в.интервале температур 
900-1100°С. Продолжительность насыще­
ния зависит от требуемой толщины 
слоя и составляет обычно 2-8 ч. При
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хромотитанировании в известном сос­
таве практически безуглеродистой 
электротехнической стали Э12 (содер­
жание углерода 0,035, ГОСТ 11036-64) 
и инструментальной стали У8 (темпера­
тура 1100°С, продолжительность 8 ч) 
формируются диффузионные слои толщи-’ 
ной 100 и 25 мкм соответственно U1.

Недостатком известного состава 
для хромотитанирования является его 
низкая насыщающая способность.

Цель изобретения - интенсификация 
процесса насьпцения.

Указанная цель достиагется тем, 
что в качестве восстановителя исполь­
зуют силикокальций и в качестве 
активатора - хлористый аммоний при 
следующем соотношении компонентов, 
мас.%:

Окись хрома 13-34
Двуокись титана 13-34
Силикокальций 18-21



Хлористый аммо­
ний 1 -3
Окись алюминия Остальное
Процесс диффузионного насыщения 

проводят при ЮОО-ПОО^С в течение 
2-8 ч (режим насыщения зависит от 
требуемой толщины диффузионного слоя).
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П р и м е р  . Проводят диффузион­

ное хромотитанирование технического 
железа и инструментальной стали У8 
в предлагаемом и известном составах 

.. при П00°С в течение 4 ч.
Сравнительные данные по насыщаю­

щей способности обоих составов пред­
ставлены в таблице.

Состав Наименование Содер- Условия насьпцения Толщина диффузионного
компонентов жание слоя, MKMj на

компо- Темпера- техническом стали
нентов, тура, ° С Время,ч
мае. % железе У8

Предла­
гаемый

Известный

Окись хрома 13
Окись титана 34
Силикокаль-
ций 18
Хлористый
аммоний 1
Окись алю-
миния 34
Окись хрома 26
Окись титана 25
Силикокаль-
ций 20
хлористый
аммоний 2
Окись алю-
миния 27
Окись хрома 34
Окись.титана 13
Силикокаль-
ций 21
Хлористый
аммоний 3
Окись алю-
миния 29

Двуокись
титана 15
Окись хрома 26
Алюминий 9
Фтористый
алюминий 5
Окись алю­
миния

35

1 100 80-90 30-33

1100 80-90  31-33

1 100 80-90  33-33

1100 55
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Как видно из таблицы, насьпцающая 

способность предлагаемого состава 
в 1,5-2,3 раза выше, чем известного 
состава для хромотитанирования.

Формула изобретения

ных изделии, содержащий окислы хрома, 
титана и алюминия, восстановитель 
я активатор, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью интенсификации 
процесса насьпцёния,в качестве восста-

новителя он содержит силикокальций
и в качестве активатора - хлористый
аммоний при следующем 
компонентов, мас.%:

соотношении

J Окись хрома 13-43
Двуокись титана 13-34
Силикокальций 18-21
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное
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