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1
Изобретение относится к области 

химико-термической обработки, а имен­
но к процессам многокомпонентного 
насыщения металлов и сплавов.

Известен способ получения,,жаро­
стойких покрытий на жаропрочных 
сплавах [1],

Однако из известного состава не 
удается получить на медных сплавах 
диффузионные слои глубиной более 60- 
70 мкм, что затрудняет их широкое 
промьштенное использование.

Целью изобретения является увели­
чение толщины диффузионного никель- 
алитированного слоя. Эта цель дос­
тигается тем, что в порошковую на­
сыщающую смесь помимо никельалюми- 
нида (N1A6) дополнительно вводят

алюминий фтористый и окись алюминия.
Насыщение медных сплавов прово­

дили в смесях следующих составов, 
мае.% :

50-70Ни кел ь сшюминид 
Алюминий фтористый 
Окись алюминия

1-3
27-49

П р и м е  р. Процесс насыщения 
проводят на медных образцах в метал­
лических контейнерах с плавким зат­
вором в течение 2 ч при температу­
ре 950*̂ С.

15 П р и м е р .  (Сравнительные дан­
ные по насыщакицей способности пред­
лагаемого состава на меди представ­
лены в таблице.

№№ Состав насыщающей среды. Глубина диффузионного
пп мас.% покрытия, мкм

4 2 Э
Известный 

1, Никельалюминид
Аммоний хлористый

98
2

60-70
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Продолжение таблицы

2 Э

1.
Предлагаемый

Никельалюминид 50
Алюминий фтористый 1 370-380
Алюминия окись 49

2. Никель алюминид 60
Алюминий фтористый 2 450-490
Алюминия окись 38

3. Никельалюминид 70
Алюминид фтористый 3 420-430
Алюминия окись 27.

Из представленных данных видно, 
что глубина слоя увеличивалась в 
5-6 раз.

Испытания образцов на окалино- 
стойкость при температурах 800-950®С 
показали увеличение стойкости меди.

о
Форі^ла изобретения

Порошкообразный состав для диффу­
зионного никельалитирования медных 
изделий, содержащий никельагаоминид, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью увеличения толщины диффузион­

ного никельалитированного слоя, он 
25 дополнительно содержит алкяминий фто­

ристый и окись алюминия, при следу- 
кицем соотнсхкении компонентов,мае.%:

Никельалюминид 
2Q Алюминий фтористый 

Окись алюминия

50-70
1-3

27-49
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