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t
Изобретение относится к химико-тер

мической обработке металлов и сплавов, 
в частности к составам для диффузионного 
ниобирования, и может быть использовано 
в машиностроительной, химической и дру- 

отраслях промышленности для повыше
ния эксплуатационной стойкости деталей 
машин и технологической оснастки, из -  
готовленных преимущественно из нержа
веющих сталей.

Наиболее близким к изобретению тех
ническим решением является состав для 
нйобі^ванйя, содержащий, мас.%:

Окись ниобия 3 6 -56
Алюминий 10-24
Хлористый аммоний 1 -3
Окись алюминия Остальное f l ] .
Процесс диффузионного ниобирования 

в известном составе осуществляют при 
температурах 9 0 0 -1 1 ОС/* С в течение 
2 -8  ч. Так, например, при ниобировании 
в известном составе при t 1050®С, "С 4 ч 
нержавеющих сталей 12Х18Н10Т и 
10Х17Н 13М 2Т формируются слои тол
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щиной 120  мкм и 90  мкм соответствен
но.

Недостатком известного состава для 
ниобирования является его низкая насы
щающая способность.

Целью изобретения является повыше
ние насыщающей способности состеша.

Для достижения указанной цели в из
вестный состав для ниобирования, содер
жащий окислы ниобия и алюминия, алхжга- 
ний и хлористый аммоний, дополнительно 
вводят медь, при этом содержание указан
ных компонентов должно быть в следую
щих соотношениях, мас.%:

Окись ниобия 3 8 -4 0
Алюминий 1 5 -1 8
Медь 4—6
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное
Все материалы используются в порош

кообразном состоянии. Для диффузионно
го нвобврования обрабатываемые изде
лия помещают в контейнер и засыпают 
предварительно восстановленным соста-



3 870491 4
BOM. Диффузионное ниобирование проводят чение 4 ч в предлагаемом и известном
с использованием плавкого затвора. составах. Сравнительйые данные по Ha

l l  р и м е р. Проводят H H t^H poB ąH H e сыщающей способности составов приве-
нержавеюших сталей при 1050^ С в те- дены в таблице.

Состав насыщающей 
среды, мас.%

Толщина ниобированного слоя, мкм

12Х18Н10Т 1 10Х17Н13М 2Т

Поедлагаемый состав

Окись ниобия 38
Алюминий 15
Медь 4 280 220
Хлористый аммо-
ний 1
Окись алюминия 42

Окись ниобия 39
Алюминий •16
Медь 5 280 220
Хлористый аммо-
ний 2
Окись алюминия 38

Окись ниобия 40
Алкжганий 18
Медь 6 280 220
Хлористый аммо-
ний 3
Окись алюминия 33

Известный состав

Окись ниобия 45
Алюминий 15 120 90
Хлористый аммо-
ний 2
Окись алюминия 38

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я 40

Порошкообразный состав шія ниобиро-- 
аания стальных изделий преимущественно 
из" нержавеющих сталей, включающий окись 
ниобия и окись алюминия, алюминий и 
хлористый аммоний, о т л и ч а ю - ,  
щ и й с я тем, что, с целью повышения 
его насыщ., ющей способности, он дополни
тельно содержит медь при следующем со- 
отношении компонентов, мас.%:

Окись ниобия
Алюминий
Медь
Хлористый аммоний 
Окись алюминия

3 8 -4 0
15-18
4 -6
1-3

Остальное
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