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Изобретение относится к металлургии, 

а именно к химико-термической обработ­
ке металлов и сплавов из порошковых 
насыщающих смесей, и может быть и с­
пользовано в машиностроительной, при­
боростроительной, металлургической * 
и других отраслях промышленности для 
повышения эксплуатационной стойкости 
инструмента, деталей машин и техноло­
гической оснастки.

Известен состав для борирования 
из порошковых насыщающих смесей, со­
держащих карбид бора, буру и акти­
ваторы [т ] .

Недостатками известного состава 
являются сравнительно низкая насыщаю­
щая способность и обеспечение фор­
мирования двухфазных боридных слоев, 
обладающих высокой хрупкостью и склон­
ностью к дефектообразованию - сколам jq 
и трещинам.

Наиболее близкой к предлагаемой 
является среда для борирования, содер­
жащая, мае.^:
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Борид магния 50-55
Тетрафторборат кальция 15"30 
Фтористый аммоний 1-2
Окись алюминия Остальное

до 100.
Среда предназначена для проведения 
низкотемпературного твердофазного 
борирования в интервале 550-700°С.
В результате обработки в известном 
составе формируются двухфазные (ГеВ + 
+ Ре^В) боридные слои [2І ,

Недостатками известной среды яв­
ляются низкая скорость формирования 
боридных слоев,а также высокая хруп­
кость получаемых слоев.

Цель изобретения - повышение насы­
щающей способности и снижение хруп­
кости получаемых слоев.

Поставленная цель достигается тем, 
что известная среда на основе борида 
магния и тетрафторбората калия допол­
нительно содержит окись магния и фто­
ристый натрий, при следующем соотно­
шении компонентов, мас.^:



Борид магния *+5”50
Окись магния *ł0-50
Тетрафторборат калия 1-3
Фтористый натрий 3“ 7
Процесс борирования проводят в ин­

тервале температур 750-1000"С в тече­
ние 2-6 ч в контейнерах, которые гер­
метизируют плавким затвором, В ре­
зультате обработки формируются одно-
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насыщенную среду, поверхность обраба­
тываемой детали и создает совместно 
с тетрафторборатом калия устойчивую 
газовую среду в контейнере.

П р и м е р .  Сравнительные данные 
известной среды и предлагаемой при­
ведены в таблице. Борированию подвер­
гают сталь У8 при 900°С в течение 
 ̂ ч. В качестве плавкого затвора ис-

фазные (Fei,B) боридные слои, отличаю- пользуют борный ангидрид с температу- 
щиесн пониженной хрупкостью и высо- рой размягчений Д50 С.
кой связью с подложкой.

Использование окиси магния исклю- Из приведенных данных следует , что
чает возможность насыщения обрабаты- обработка в предлагаемом составе поз-
ааемой поверхности алюминием и обеспе-'5 волит в 1,5 раза интенсифицировать 
чивает стабильность процесса насыще- процесс насыщения и снизить балл хруп-
ния. Фтористый натрий активизирует кости.

Состав насыщающей Толщина борид- Хрупкость Фазовый
среды , мае . X ного слоя,мкм слоя, балл состав

(суммарный) слоя

Борид магния 5̂

Окись магния 50

Фтористый нат­
рий 3

Т етрэфторборат 
калия 2
Борид магния k i

Окись магния h i

Фтористый
натрий 5

Тетрафторборат
калия 1

Борид магния 50

Окись магния itO

Фтористый
натрий 7

Тетрафторборат
калия 3

П р е д л а г а е м а я

135 2.7 РедВ

НО 2,8 Fe^B

НО 2,8 Fe^B

Борид магния 53

Тетрафторборат 
калия 22

Фтористый 
аммоний 2

Окись алюми­
ния 23

И з в е с т н а я

100-105 ‘♦ ,0 Fe^B

Fe В
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Формула изобретения 

Состав для борирования стальных из­
делий, включающий борид магния и тетра- 
фторборат калия , о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью повышения на- 5 
сыщающей способности и снижения хруп­
кости получаемых слоев , он дополни­
тельно содержит окись магния и фторис­
тый натрий, при следующем соотношении 
компонентов, мае.?: ю

Борид магния ^5-50
Окись магния 40-50

Тетрафторборат калия 1-3
Фтористый натрий 3-7
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