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КИ И УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЕГО ОСУЩЕСТВЛЕ­
НИЯ.(57) 1.Способ волочения микропрово­
локи, включающий возвратно-поступа­
тельное перекатывание заготовки в 
очаге деформации в направлении,

перпендикулярном оси волочения, при 
одновременном ее перемещении через 
волоку, о т л и ч а ю щ и й с  я 
тем, что, с целью повышения ка­
чества микропроволоки за счет сни­
жения ее закручивания, заготовку 
перекатывают по дуге окружности, 
центр которой расположен на оси во­
лочения.

2. Устройство для волочения ми­
кропроволоки, содержащее волоку, 
состоящую из двух частей, каждая 
с входной и выходной зонами, уста­
новленных с зазором и с возможнос­
тью взаимного возвратно-поступатель­
ного движения, о т л и ч а ю щ е е -  
с я тем, что, с целью повыгиения ка­
чества микропроволоки, входная и 
выходная зоны обеих частей волоки 
выполнены дугообразной формы. сл
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Изобретение относится к прокат­
ному и волочильному производству и 
может быть использовано для полу­
чения микропроволоки из различных 
металлов и сплавов, в том числе из 
малопластичных.

Известен способ волочения микро­
проволоки, включающий возвратно-по­
ступательное перекатывание заготов­
ки в очаге деформации в направле­
нии, перпендикулярном оси волочения, 
причем при одновременном ее пере­
мещении через волоку. Известно так­
же устройство для волочения микро­
проволоки, включающее волоку, сос­
тоящую из двух частей, каждая из 
входной и выходной зонами, уста­
новленных -с зазором и с возможнос­
тью взаимного возвратно-поступатель­
ного движения Щ  .

Недостатком известного устройст­
ва является возйожность разрушения 
заготовок из малопластичных матери­
алов ввиду закручивания микропро­
волоки в рабочей зоне волоки, ве­
личина которого увеличивается с уве­
личением степени деформации.

Целью изобретения является по­
вышение качества микропроволоки за 
счет снижения ее закручивания.

Цель достигается тем, что сог­
ласно способу волочения микропрово­
локи, включающему возвратно-посту­
пательное перекатывание заготовки 
в очаге деформации в направлении, 
перпендикулярном оси волочений. При 
одновременном ее перемещении через 
волоку, заготовку перекатывают по 
дуге окружности, центр которой рас­
положен на оси волочения.

В предлагаемом устройстве для 
реализации способа волочения микро­
проволоки, включающем врлоку, сос­
тоящую из двух частей, каждая с 
входной и выходной зонами, установ­
ленных с зазором и с возможностью 
взаимного возвратно-поступательного 
движения, входная и выходная зоны 
обеих частей волоки выполнены дуго­
образной формы.

На фиг.1 представлены схема спо­
соба волочения микропроволоки и ра­
бочие элементы устройства для воЯо- 
чения микропрово.локи? на фиг, 2 - 
разрез А-А на фиг.1; на фиг.З - то 
же, вид сверху; на фиг.4 - схема 
расчета волоки, устраняющего пол­
ностью закручивание.

Устройство состоит из двух плашек 
1 и 2, имеющих заходную? калибрую­
щую и выходную части, выполненные в 
виде цилиндрических секторов. Такая 
конструкция волоки обеспечивает 
близкий к линейному контакт волоки 
и проволоки, снижение усилия воло­
чения и увеличение степени деформа­
ции за проход. В процессе работы 
плашки 1 и 2 совершают возвратно-

поступательное движение друг отно­
сительно друга и относительно их об­
щего центра кривизны О (фиг.З), что 
позволяет уменьшить или полностью 
исключить закручивание микропроволо- 

5 ки. Плашки 1 и 2 (фиг.2) в сечении 
имеют вид полуволоки и могут пере­
мещаться в двух параллельных плос­
костях друг относительно друга. Мик­
ропроволока 3 перекатывается плаш- 

10 нами и протягивается в заданном 
направлении.

Микропроволоку изготавливают из 
заготовки диаметром d=25 мкм, пере­
мещая ее без закручивания между 

15 '■двумя плашками в виде цилиндричес­
ких секторов со с^соростью

■Vi _ ,
где бу; - длина калибрующей части 

■jn , ' составной волоки;
время перемещения состав­
ных частей волоки друг от­
носительно друга на рассто­
яние.

=. Ход 5 возвратно-поступательного 
движения в одну сторону ,равен

S = !<•-,
2Q где - диаметр исходно^! заготовки.

После прохождения S движение 
плашек меняется на противоположное, 
|В результате получают микропровоцц- 
'ку диаметром = 19 мкм, равным рас-

35 стоянию между плашкаші
Расчет волоки, полностью устра­

няющий закручивание, приведен ниже 
(фиг.4).

Проводят ось симметрии и из точ­
ки А, взятой произвольно на этой 
оси, восстанавливают перпендику­
ляр, на котором откладывают отре­
зок АВ, равный половине хода обкат­
ки поверхности заготовки
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где d - диаметр заготовки. Вдоль 
оси симметрии от точки А отклады­
вают отрезок АА', равный проекции 
заходной части волоки 63QX 
волочения.. Затем через точку А* про­
водят пpя̂ /Iyю, параллельную АВ, и на 
ней откладывают отрезок А' 8' / рав­
ный половине'хода обкатки поверхности 

ł , _  4łd ,микропроволоки S S /,2-т- ,̂ где cłj -
диаметр микропроволоки'. Соединяют 
точки 8 и 8' и продлевают отрезок 
0 В' до пересечения с осью симметрии 
■в т.О. Опустив из т, в' перпендику­
ляр к отрезку АВ, получают на нем 
точку D .

Рассмотрим полученные прямоуголь' 
ные треугольники ВДВ ̂ и ОАВ.' В тре­
угольнике ВДВ
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tg fВ Д ; в ' д  =

ВД = ab-a 'b =—
^  (d -d «  )

ВД -  tg  2 e^oix
В треугольнике OAB по теореме 

подобия
tg у = AB: ОА
A B - i f ,

где d - диаметр заготовки.Радиус сектора волоки R = ОА

10

при R =во предлагаемое устройство 
соответствует прототипу.

Предлагаемые способ и устройство 
повышают качество микропроволоки, в 
том числе из малопластичных мате­
риалов, за счет стабильности разме­
ров в сечении по длине, снижают 
усилие волочения за счет значительно­
го уменьшения контактной поверхности 
волоки и микропроволоки. Изменяет­
ся величина или полностью устраня­
ется закручивание заготовки. Уве­
личивается степень деформации за 
проход.
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